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1. CZESC OPISOWA

A. OPIS OGOLNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiot zamowienia

Przedmiotem inwestycji jest Rozbudowa oczyszczalni Sciekéw w Siedliskach - budowa 3-go
bioreaktora na wykonanym fundamencie zelbetowym.

Zamdwienie obejmuje w szczegdlnosci:

- sporzadzenie  projektu budowlanego a nastepnie projektu wykonawczego rozbudowy
oczyszczalni sciekow

- uzyskanie do projektu niezbednych warunkéw, opinii, uzgodnien i decyzji wymaganych
prawem (w tym decyzji o uwarunkowaniach $rodowiskowych; wszelkie uzgodnienia i decyzje
uzyskiwane bedg przez Wykonawce w imieniu Zamawiajgcego i na jego rzecz)

- uzyskanie prawomocnej decyzji pozwolenia na budowe (pozwolenie na budowe uzyskiwane
bedzie przez Wykonawce w imieniu Zamawiajgcego i na jego rzecz) lub zgtoszenia robdt
budowlanych,

- wykonanie robét rozbiérkowych

- dostawe materiatow i urzadzen na podstawie opracowanych i zatwierdzonych projektéw,

- dostarczenie kompletu oznakowan, instrukcji z zakresu bhp i ochrony przeciwpozarowej,
wymaganych przepisami szczegotowymi dla prawidtowej eksploatacji zaprojektowanego i
wykonanego obiektow,

- przeprowadzenie wymaganych préb i badan oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego
pozwolenia na uzytkowanie,

- wykonanie operatu wodnoprawnego wraz z uzyskaniem decyzji pozwolenia na
odprowadzenie $ciekéw komunalnych

- wykonanie instrukcji obstugi, bhp i p.poz. niezbednych dia prawidtowej eksploatacji
zaprojektowanego i wykonanego obiektu budowlanego

- wyposazenie obiektu w sprzet ochrony pozarowej, bhp i p.poz

- optaty za nadzory obce i badania wymagane dla uzyskania efektu i pozwolenia na
uzytkowanie itp.,

- inwentaryzacje powykonawcza,

Uwaga:

W trakcie prac zwigzanych z rozbudowg oczyszczalni wykonawca bedzie musiat zapewnié ciggtosé
oczyszczania Sciekéw, czyli wykonywa¢ w ramach prac zwigzanych z budowg oczyszczalni
tymczasowe prace budowlane umozliwiajace prowadzenie przez uzytkownika procesu oczyszczania
w istniejgcych obiektach.

2. Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zamdwienia

2.1. Potozenie geograficzne i administracyjne

Bobowa to gmina miejsko-wiejska w wojewddztwie matopolskim, w powiecie gorlickim. W latach
1975-1998 gmina potozona byta w wojewddztwie nowosadeckim. Siedziba gminy to Bobowa.
Oczyszczalnia Sciekdw potozona jest w m. Siedliska na pétnoc od centrum m. Bobowa w odlegtosci
1,75km od rynku. Dziatka oczyszczalni jest zlokalizowana pomiedzy drogg wojewddzkg numer 981 a
rzeka Biatg Tarnawska.

2.2. Charakterystyka istniejgcej oczyszczalni

2.2.1. Informacje podstawowe

Obecnie scieki doptywajace grawitacyjnie do oczyszczalni i dowozone samochodami asenizacyjnymi
sg oczyszczane:

- mechanicznie na kracie koszowej zamontowanej w pompowni

- mechanicznie na zblokowanym urzadzeniu tj. sicie i w piaskowniku poziomym

- biologicznie w reaktorach w oparciu o technologie SBR, obecnie w dwdch niezaleznych jednostkach
Osad stabilizowany jest w wydzielonych komorach stabilizacji i odwadniany na prasie tasmowej a
nastepnie wywozony z terenu oczyszczalni.



Funkcje technologiczne na terenie oczyszczalni w czesci realizowane sg w zblokowanym budynku
techniczno-technologicznym, w ktérym zamontowane s3:

- stacja zlewcza

- sitopiaskownik

- stacja dmuchaw

W budynek ten ,wbudowane” sg reaktory biologiczne wykonane w konstrukcji stalowej, ze stali
nierdzewnej. Docelowo przewidziano montaz 3 reaktoréw, w etapie realizacyjnym w roku 2011
zostaty wykonane dwa. W miejscu planowanego trzeciego reaktora przygotowany zostat
fundament zelbetowy a budynek zostat ,,zamkniety” $ciang i zadaszeniem.

W pozostatej, poza technologiczng czesci zblokowanego budynku techniczno-technologicznego
znajduje sie zaplecze socjalne obsfugi oczyszczalni i pomieszczenie agregatorni.

2.2.2. Warunki odprowadzania sciekéw do odbiornika

Odbiornikiem sciekéw oczyszczonych z oczyszczalni w Siedliskach jest rzeka Biala Tarnawska.
Teren oczyszczalni zlokalizowany jest na wysokosci km 58+934 jej biegu.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie
warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu sciekow do wad lub do ziemi, oraz w sprawie
substancji szczegdlnie szkodliwych dla Srodowiska wodnego w $ciekach oczyszczonych
odprowadzanych do odbiornika z oczyszczalni $ciekéw w Bobowej dopuszczalne wartoéci stezen
zanieczyszczen wynoszg:

Sgzrs - 25g/m ?
Schzr - 1258/”'\3
SZaw.og - 35g/m3

B. Opis wymagan Zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

3. Projektowanie

3.1. Zakres dokumentacji projektowej

W ramach realizacji Kontraktu Wykonawca opracuje kompletng Dokumentacje projektowg niezbedna
do wykonania robdt. Dokumentacja projektowa bedzie obejmowata w szczegélnosci nastepujace
opracowania:

° Aktualng mape sytuacyjno — wysokosciowa do celéw projektowych opracowang zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 21 lutego 1995r. ,w sprawie
zakresu opracowan geodezyjno — kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowiazujacych w
budownictwie” (Dz.U. 1995 nr 25 poz. 133) — w razie takiej potrzeby.

° Karte informacyjna i raport oddziatywania na srodowisko

B Projekt budowlany

° Projekt wykonawczy

o Dokumentacje powykonawczg

° Instrukcje rozruchu,

. Operat wodnoprawny na odprowadzenie $ciekow

o Instrukcje obstugi

o Instrukcje bhp z instrukcjg udzielania pierwszej pomocy w nagtych wypadkach
° Instrukcje p.poz

3.2. Format opracowan

Dokumentacja w formie papierowej

Wykonawca dostarczy projekt budowlany oczyszczalni Sciekéw w ilosci 2egz. w formie papierowej i
elektronicznej do zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Projekt budowlany powinien zawieraé poza
czedcig graficzng, czes¢ opisowa i obliczeniowg w stopniu szczegdtowosci umoiliwiajgcym
sprawdzenie przez Zamawiajgcego zgodnosci proponowanych robét (rozwigzan technicznych) z
zatozeniami PFU.




Po zatwierdzeniu przez Zamawiajacego projektu budowlanego Wykonawca otrzyma jeden egz.
dokumentacji papierowej z klauzulg ,,uzgodnione”. Klauzula Zamawiajgcego , uzgodnione” upowainia
Wykonawce do dalszych prac tj. ztozenia wniosku o pozwolenie na budowe.

Przed samg realizacjq zatwierdzeniu podlega projekt wykonawczy i inne opracowania uiyte w
postepowaniu zwigzanym z realizacjg zamowienia w analogicznym trybie jak projekt budowlany.

Wszelkie prace wykonywane na podstawie dokumentacji projektowej bez zatwierdzenia
przez Zamawiajgcego Wykonawca realizuje na wiasng odpowiedzialnosé.

Dokumentacja oraz wydruki zataczonych rysunkéw powinny posiadac format
znormalizowany A4 oraz powinny by¢ spiete w sposéb uniemozliwiajagcy dekompletacje.
Poszczegdlne strony powinny by¢ ponumerowane a dokumentacja powinna posiadaé strone
tytutowg z oznaczeniem: nazwy inwestycji, inwestora, jednostki i autoréw opracowujgcych oraz inne
dane wymagane Prawem Budowlanym oraz Rozporzgdzeniami Wykonawczymi.

Uwaga:

Wszystkie dokumenty musza by¢ wykonane w jezyku polskim.

Po zatwierdzeniu dokumentacji pozwoleniem na budowe (lub zgtoszeniem robdt) Zamawiajacy
otrzyma 1 egz. oryginatu i 1 egz. kopii zatwierdzonej dokumentacji budowlanej; 1 egz. oryginatu
zatwierdzonej dokumentacji pozostaje u Wykonawcy na czas realizacji i oddania obiektu do
uzytkowania.

Kazdy egzemplarz dokumentacji powinien by¢ dostarczony Zamawiajgcemu przez Wykonawce w
wersji elektronicznej na piytkach CD lub DVD z zastosowaniem nastepujacych formatéw
elektronicznych:

° Rysunki, schematy, diagramy format pdf i cad.

° Opisy, zestawienia, specyfikacje format pdf i format obstugiwany przez aplikacje: MS Word,
MS Excel

° Harmonogramy — format obstugiwany przez aplikacje MS Excel

Wymagania dotyczgce Dokumentacji Wykonawcy - wymagania podstawowe

- Po podpisaniu umowy Wykonawca musi przedstawi¢ szczegétowy harmonogram prac
projektowych i rob6t budowlanych oparty o wykaz pozycji cenowych, harmonogram prac musi
uwzgledniac ciggtos¢ pracy oczyszczalni

- Wykonawca jest zobowigzany do uzgadniania, w kaidej fazie realizacji dokumentacji
projektowanych rozwigzan z Zamawiajacym.

Projekt budowlany

Wykonawca wykona Projekt budowlany, zgodny z wymaganiami polskiego Prawa Budowlanego w
szczegOlnosci okreélone w art. 34 ust. 6 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.
2016 poz. 290 Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 lutego 2016 r. w
sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane) i w Rozporzadzeniu Ministra
Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego Dz.U. 2012 poz. 462.

Wykonawca przygotuje wszystkie inne dokumenty, opracowania i uzyska wszelkie uzgodnienia, w
szczegolnosci w zakresie:

- pozwoleri na wprowadzanie do Srodowiska substancji lub energii,

- zgodnosci z wymaganiami ochrony przeciwpozarowej,

- zgodnosci z wymaganiami bezpieczenstwa i higieny pracy

- zgodnosci z wymaganiami ochrony sanitarno-epidemiologiczne;j,

- zgodnosci z wymaganiami bezpieczerstwa uzytkowania, ochrony zdrowia i prawa pracy,
Projekt wykonawczy

Projekt wykonawczy powinien obejmowac rysunki i opisy wszystkich elementéw robét w sposéb
uszczegotowiony w stosunku do projektu budowlanego. Dopuszcza sie wykonanie dokumentacji
projektowej jednostadiowej w catosci lub poszczegdlnych branzach o ile projekt budowlany bedzie
zawierat elementy projektu wykonawczego a w szczegblnosci przedstawiat bedzie szczegdtowe
usytuowanie wszystkich urzadzen i elementdw robdt, ich parametry wymiarowe i techniczne,
szczegotowa specyfikacje ilosciows i jakosciows.




Dokumentacja powvkonawcza

Wykonawca sporzgdzi dokumentacje powykonawczg wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie
jak w dokumentacji projektowej, a ich tre$¢ przedstawia¢ bedzie roboty tak, jak zostaly przez
Wykonawce zrealizowane.

Jezeli w trakcie prob koricowych lub procedury uzyskania pozwolenia na uzytkowanie wprowadzone
zostang zmiany w zakresie robot Wykonawca dokona wiasciwe] korekty rysunkéw powykonawczych
tak, aby ich zakres, forma i tres¢ odpowiadata wymaganiom opisanym powyze;.

Dokumentacja powykonawcza sporzgdzona zostanie w 3-ch egzemplarzach w formie wydrukéw oraz
w formie elektronicznej.

Raport oddziatywania na srodowisko

W przypadku takiej koniecznosci Wykonawca wykona raport oddziatywania na érodowisko

Operat wodnoprawny

W przypadku takiej koniecznosci Wykonawca wykona operat wodnoprawny na odprowadzenie
sciekow istniejgcym wylotem

Instrukcja obstugi, bhp i p.poz

Wykonawca dostarczy instrukcje obstugi, instrukcje bhp i p.poz zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych przepisow dla projektowanych obiektow.

Dokumentacije techniczno-ruchowe (DTR) urzadzen

Dla kazdego rodzaju urzgdzers Wykonawca dostarczy DTR w jezyku polskim.

Nadzory autorskie

Wykonawca zapewni sprawowanie nadzoru autorskiego przez projektantéow — autordw
dokumentacji projektowej zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo Budowlane. Nadzory autorskie
odbywac sig bedg w zakresie koniecznym oraz na zgdanie Inspektora lub Zamawiajgcego.

Koszt nadzoru autorskiego uwaza sie za wliczony w Kwote Umowna.

3.3.  Okredlenie wielkosci moiliwych przekroczern lub pomniejszeri przyjetych parametréw
powierzchni i kubatur lub wskainikéw

Biorgc pod uwage specyfike zaméwienia nie przewiduje sig przekroczen lub pomniejszej podanej w
PFU kubatury zbiornika bioreaktora i zatozonych wskaznikow.

4, Cechy obiektu dotyczace rozwiazan technologicznych, budowlano-konstrukcyjnych oraz
energetycznych z AKPIA

Po rozbudowie oczyszczalnia bedzie mogta przyjmowac $cieki w iloéci $redniodobowej 1070m3/d.
Rozbudowa polega¢ bedzie na montazu jednego biorekatora wraz z przynaleznym wyposazeniem
technologicznym, energetycznym i orurowaniem.

Bedzie to zbiornik stalowy, w formie walca posadowiony na istniejgcym fundamencie zelbetowym.
Zbiornik w wykonaniu ze stali nierdzewnej 1.4301, w technologii spawania na budowie z
dostarczonych elementéw ptaszcza zbiornika. Spawy wewnatrz i na zewnatrz wyszczotkowane i
wytrawione chemicznie. Wysoko$¢ czesci cylindrycznej zbiornika 10,5m, wysoko$¢ catkowita 12,0m,
$rednica 9,0m zbiornik z dnem, kryty dachem, usztywnionym o spadku w kierunku $cian
zewnetrznych. Zbiornik z otworami technologicznymi. Wyjscie na dach zbiornika po drabinie z
kabtgkiem, dach zbiornika zabezpieczony balustrada, pofgczenie komunikacyjne pomostem z
istniejgcymi zbiornikami. Mocowanie zbiornika do fundamentu zelbetowego kotwami wklejanymi.
Zbiornik nalezy uzbroi¢ w urzgdzenia technologiczne i aparature kontrolno-pomiarowa:

- turbing powietrza o mocy 18kW, turbina posadowiona na dnie zbiornika na blasze ryflowane;j,
wyciggana i opuszczana poprzez otwor montazowy w stropie zbhiornika

- dekanter odptywowy DN150mm, ptywakowy wydajnoé¢ 250m*/godz, w wykonaniu ze stali
nierdzewnej 1.4301, odptyw zabezpieczony fartuchem przed przedostawaniem sie czesci ptywajacych
do odptywu

- sonde hydrostatyczng — pomiar w zbiorniku zakresie 2-9m

- sondg tlenu — optyczng z przetwornikiem i armaturg do montazu bezposrednio w ptaszczu
zbiornika, montaz od strony pomieszczenia

- sonde pH z przetwornikiem i aparaturg do montazu



- sonde temperatury z przetwornikiem i aparaturg do montazu

- sonde pojawienia sie piany z przetwornikiem i aparaturg do montazu

Do zbiornika nalezy doprowadzi¢ instalacje stanowigce kontynuacje instalacji wykonanych w
poprzednim okresie realizacyjnym:

- powietrza, stalowg nierdzewng o potaczeniach spawanych i $rednicy DN150mm

- Sciekdw surowych, stalowg nierdzewng o potaczeniach spawanych i érednicy DN150mm

- PIX z rur z polipropylenu $rednicy 25mm taczony poprzez zgrzewanie polidyfuzyjne

- wody z rur z PE $rednicy 32mm o potgczeniach skrecanych, zaciskanych

Ze zbiornika odprowadzi¢ i potaczy¢ z istniejaca instalacjg:

- Scieki oczyszczone, rurocigg stalowy ze stali nierdzewnej o potaczeniach spawanych i érednicy
DN150mm

- spust $ciekow, rurocigg stalowy ze stali nierdzewnej o pofaczeniach spawanych i $rednicy
DN150mm

Wszystkie rurociaggi (za wyjgtkiem PIX i wody) wykona¢ nalezy z rur stalowych nierdzewnych o
potaczeniach spawanych i z armaturg roztgcznych kotnierzowych. Na rurociggach zabudowad
armature o potgczeniach kotnierzowych ze sterowaniem pneumatycznym.

Mocowanie rurociggéw do stropu na obejmach systemowych.

W budynku pomiedzy zbiornikami zamontowal nalezy dmuchawe  powietrza w ostonie
diwigkochfonnej na przygotowanym fundamencie. Dmuchawa wyposazona w przemiennik
czestotliwosci i ostone diwiekochtonna.

W zakresie instalacji zasilajgcych i sterowniczych zakres robdt to:

- dostawa i montaz wraz z podigczeniem wyposazenia szafy sterowniczej w uktady zabezpieczen,
sterowania i AKP wraz z wymiang sterownika stosownie do potrzeb zwigzanych z rozbudowa

- dostawa i montaz wraz z podfgczeniem okablowania zasilajgcego i sterowniczego dmuchawy,
turbiny powietrza, pompy wirowej osadu, armatury regulacyjnej, szafki pneumatyki, uktadéw do
pomiaru poziomu piany, temperatury, napetnienia, pH, tlenu

- montaz i podiaczenie w szafie sterownicze] przemiennika czestotliwoéci dmuchawy (dostawa
kompleksowa z dmuchawg)

- aktualizacja wizualizacji w stacji operatorskiej,

- wykonanie potgczen wyréwnawczych instalacji,

- wykonanie ochrony odgromowe;j zbiornika,

- wykonanie przetgczen sita, napedu kraty koszowe;j,

- prace kontrolno-pomiarowe.

Uwaga:
W ramach budowy zbiornika w cenie kontraktowej nalezy przewidzie¢ do realizacji roboty takie jak:
- rozbiorkowe - $cian i dachu budynku -  umoiliwiajgce montaz zbiornika w miejscu

,Zarezerwowanym” na istniejagcym fundamencie zelbetowym

- wykonanie robot towarzyszacych umozlwiajgcych dojazd i montaz diwigu o odpowiednim tonazu
dla montazu elementéw zbiornika i turbiny - od strony wschodniej oczyszczalni

- wykonanie robot tymczasowych obejs¢ instalacyjnych zapewniajacych ciagtosé pracy oczyszczalni

- wykonanie robét porzadkowych i odtworzeniowych miejsca instalacji zbiornika w zblokowanym
budynku techniczno-technologicznym - naprawa powierzchni uszkodzonych w trakcie prac
rozhiérkowych i montazowych - $cian, dachu itp.

Poza budowa nowego zbiornika bioreaktora i potgczen instalacyjnych Wykonawca bedzie miat w
cenie kontraktowej do wykonania:

- wymiang istniejgcego sita spiralnego na sito bebnowe o wydajnosci 45l/s i o przeswicie szczelin
3mm. Sito montowane na istniejgcej konstrukcji zbiornika piaskownika i potgczone z istniejacymi
instalacjami doprowadzenia i odprowadzenia $ciekéw. Zasilanie energetyczne sita oraz okablowanie
sygnalizacyjno-sterownicze z istniejgce]j szafy sitopiaskownika.

- wykonanie remontu kraty koszowej w zakresie wymiany napedu kraty, wymiana silnika 0 mocy
1,5kW na silnik o mocy 2,0kW




- zakup pompy kanalizacyjnej o parametrach jak zabudowane w pompowni (wydajnosé 30I/s,
wysokoS¢ podnoszenia 10,5mstw), pompa bez osprzetu; pompa ta stanowi¢ bedzie pompe
rezerwowg do pomp w pompowni, pompa dostarczona jako rezerwowa musi posiada¢ mozliwoéé
montazu na istniejgcych kolanach sprzegajgcych zabudowanych na state do dna zbiornika pompowni.
5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

5.1. Czesc ogdlna

Zamawiajgcy wymaga, aby rozpoczecie robdt budowlanych byto podjete niezwiocznie po uzyskaniu
przez Wykonawcg prawomocnego pozwolenia na budowe lub przyjecia zgtoszenia robdt
budowlanych.

Wykonawca zapewni zawarcie uméw ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane z
nieprawidtowym dziataniem w zakresie:

- organizacji robdt budowlanych,

- zabezpieczenia interesdw oséb trzecich,

- ochrony srodowiska,

- warunkdéw bezpieczenstwa pracy,

- warunkow bezpieczeristwa ruchu drogowego,

- zabezpieczenia robot przed dostepem osdb trzecich,

- zabezpieczenia terenu robot od nastepstw zwigzanych z budowa.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacji budowy, zgodnie z ustawa Prawo
Budowlane i ogdInymi warunkami zawartego kontraktu.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa,
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoéé¢ z dokumentacja
projektowg, programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na jego koszt.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie i dokumentacji projektowej, a takze w narmach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doéwiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej, niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

Wykonawca nie moze wykorzystywac ewentualnych btedéw lub opuszczen w Dokumentach
Przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacji.

5.1.1. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Zakres robot obejmuje wykonanie projektu i na jego podstawie robot budowlanych dla inwestycji
pn. ,Rozbudowa oczyszczalni sciekow w Siedliskach - budowa 3-go bioreaktora na wykonanym
fundamencie zelbetowym”.

5.1.2. Wyszczeg6lnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Jako roboty tymczasowe Zamawiajgcy traktuje: drogi tymczasowe, pomosty, utrzymanie ciagtosci
pracy oczyszczalni.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania i utrzymywania w stanie nadajacym sie do uzytku
w/w robdt a nastepnie do likwidacji wszystkich robot tymczasowych niezbednych do realizacji
przedmiotu zamoéwienia.

Koszty robot tymczasowych i towarzyszacych ponosi Wykonawca.



5.2. Informacja o terenie budowy

Plac budowy stanowi obszar objety robotami budowlanymi zwigzanymi z rozbudowa oczyszczalni
sciekow.

Teren robot, gdzie prowadzone bedag roboty nalezy zabezpieczy¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami bhp w zakresie robo6t budowlano-montazowych.

5.2.1 Organizacja robét, przekazanie placu budowy

Wykonawca wykona i uzgodni z Inwestorem projekt organizacji i harmonogram rob6t budowlanych.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za utrzymanie ciggtoéci pracy oczyszczalni.

5.2.2, Zabezpieczenie interesow oséb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien
zapewnic¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do szczegétowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich
przed uszkodzeniem, a takie do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru jesli zostang
przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w
instalacjach i urzagdzeniach naziemnych i podziemnych, spowodowane w trakcie wykonywania robét
budowlanych.

Opftaty za nadzory obce poniesie Wykonawca.

5.2.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykonczeniowych Wykonawca bedzie unikat
szkodliwych dziatari, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych
dziatalnoscig przy wykonywaniu rob6t budowlanych.

5.2.4. Warunki BHP i p.poz na budowie

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagari okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robdt albo przez personel wykonawcy.

5.2.5. Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Wykonawca zbuduje zaplecze Budowy, spetniajgce wszelkie wymagania polskiego prawa w tym
zakresie.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat takie pomieszczenia biurowe i magazynowe, jakie moga
mu by¢ potrzebne do wtasnego uzytku. Biura bedg znajdowac sie w sasiedztwie budowy, zgodnie z
zatwierdzonym przez Inspektora planem.

Wykonawca poniesie wszelkie koszty budowy zaplecza, jego obstugi przez caty czas trwania budowy i
rozbidrki, wigczajac w to koszty pozwolen i zajecia terenu.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek uzyskania pozwolenia na dokonanie podigczer niezbednych
mediéw do zaplecza budowy. Wykonawca bedzie ponosit koszty korzystania z przytaczonych medidw
zgodnie z obowigzujacymi w okresie wykonywania Robdt optatami.



5.2.6. Ograniczenie obciaien osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co
do przewozu nietypowych wagowo i lub gabarytowo tadunkéw i w sposéb ciagty bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inspektora.

5.3. Materialy i urzadzenia

5.3.1. Wymagania ogélne

Przy wykonywaniu roboét budowlanych nalezy stosowaé wyroby budowlane o wilaéciwoéciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
spetnienie wymagan okreslonych w art.5 ust.1. Ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badar laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Uzyskanie zezwolenia Inspektora na zakup danych materiatéw z konkretnego Zrédta nie oznacza, ze
wszystkie materiaty z tego Zrddta majg taka akceptacje.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia stosowane przy wykonywaniu umowy muszg by¢:

- dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z obowigzujgcym prawem i posiada¢ wymagane
prawem deklaracje lub certyfikaty zgodnosci i oznakowanie,

- zgodne postanowieniami umowy i poleceniami Inspektora,

- nowe i nieuzywane.

Nalezy stosowac urzgdzenia, do ktérych s3 fatwo dostepne czeéci zamienne.

Kazde urzadzenie wyposazone bedzie w przymocowang na state do korpusu urzadzenia tabliczke
znamionowg wykonang ze stali nierdzewnej.

5.3.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Jezeli podczas realizacji Kontraktu Wykonawca dopusci do dostarczenia na plac budowy materiatow,
urzgdzen, ktore w opinii Inspektora sg nieodpowiedniej jakosci, to Inspektor zazada od Wykonawcy
uzyskania materiatow, urzadzen z innego, zatwierdzonego Zrédta. Wykonawca bedzie zobowigzany
do pokrycia wszystkich dodatkowych kosztéow zwigzanych z dostarczeniem takich materiatow i
urzadzen.

Materiaty, urzgdzenia nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
placu budowy lub ztozone w miejscu zaakceptowanym przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdg sie materiaty, urzadzenia nie zaakceptowane Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, bez prawa do zgdania zaptaty. Jezeli tak zdecyduje Inspektor, roboty
takie mogg byC zatrzymane, przedmiot robét rozebrany i usuniety z placu budowy na koszt
Wykonawcy.

5.3.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni wifasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatow na placu budowy.
Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w projekcie zagospodarowania placu
budowy lub uzgodnione z Inspektorem. Sktadowane materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢
dostepne dla Inspektora w celu przeprowadzenia kontroli.

5.3.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do
wykonywania poszczegblnych elementéw robdét Wykonawca powiadomi Inspektora o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
byc¢ pdiniej zamieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

5.4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
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Sprzet uzywany do rob6t powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i iloéci wskazaniom zawartym
w programie zapewnienia jakosci oraz w projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreélonymi w dokumentacji projektowej, programie funkcjonalno - uzytkowym i wskazaniach
Inspektora, w terminie przewidzianym umowa. W przypadku realizacji robdt niezgodnie z
harmonogramem Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia na wiasny koszt dodatkowego
sprzetu, o ile Inspektor uzna to za konieczne.

Sprzet bedacy wilasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, ma byé utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

W przypadku, gdy sprzet dostarczony przez Wykonawce nie zostanie zaakceptowany przez
Inspektora, lub utraci swoje wtasciwos$ci w trakcie wykonywania robdt, Wykonawca zobowigzany
bedzie do wymiany takiego sprzetu na wtasny koszt.

5.5. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
umowie i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w umowie. W przypadku
realizacji robot niezgodnie z harmonogramem Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia na
wtasny koszt dodatkowych srodkdw transportu, o ile Inspektor uzna to za konieczne.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢
dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.6. Wykonanie robét budowlanych

5.6.1. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie roboét zgodnie z umowg oraz za jakosé
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnoé¢ z zatwierdzong dokumentacjag
projektowg, PZJ, projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej, a takie w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badarh materiatéw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawceg, pod groZbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.
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5.6.2. Podstawowe zohowigzania Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania, zrealizowania i ukoficzenia robdét okreélonych
zgodnie z umowa oraz poleceniami Inspektora i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na plac budowy materiaty, urzadzenia i dokumenty wykonawcy
wyspecyfikowane w umowie oraz niezbedny personel wykonawcy i inne rzeczy, dobra i ustugi
(tymczasowe lub state) konieczne do wykonania roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosowno$c, stabilnosé i bezpieczeristwo wszystkich dziatar
prowadzonych na placu budowy i wszystkich metod budowy oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie
dokumenty wykonawcy, roboty tymczasowe oraz takie projekty kazdej czesci sktadowej urzadzeri i
materiatow, jakie bedg wymagane, aby ta czes¢ byta zgodna z umowa.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziata do placu budowy i do wszelkich dodatkowych
obszardw, jakie mogg by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem jako obszary
robocze.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie utrzymywat plac budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkéd oraz bedzie przechowywat w magazynie lub odpowiednio rozmiesci
wszelki sprzet i nadmiar materiatéw. Wykonawca bedzie uprzatat i usuwat z placu budowy wszelki
ztom, odpady i niepotrzebne dtuzej roboty tymczasowe.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktdw, linii i pozioméw odniesienia sprecyzowanych
w umowie lub podanych w powiadomieniu Inspektora. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
poprawne usytuowanie wszystkich czeéci rob6t i naprawi kazdy btad w usytuowaniu, poziomach,
wymiarach czy wyosiowaniu robét.

5.6.3. Polecenia Inspektora Nadzoru

Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce nie
péiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonaweca.

5.7. Kontrola jakosci robot

5.7.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badar materiatéw oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz robdét z czestotliwoscia
zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami umowy.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatéw i robét ponosi
Wykonawca.

5.7.2. Program zapewnienia jakosci — PZJ

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca winien dostarczyé Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia szczegbty swojego systemu zapewnienia jakosdci, w postaci Programu Zapewnienia
Jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z dokumentami kontraktowymi
oraz poleceniami Inspektora.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli;

5.7.3. Pobieranie prébek
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Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora
Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budza
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inspektora.

5.7.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek wymaganego badania, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru na pismie ich wyniki do akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie péZniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

5.7.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badari nie péiniej jednak
niz w terminie okreslonym w Program Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badari (kopie) bedg przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

5.7.6. Atesty jakosci materiatow

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$é¢ z kryteriami
technicznymi, okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881; tekst jednolity Obwieszczenie Marszatka Sejmu
Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o
wyrobach budowlanych Dz.U. 2016 poz. 1570

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy , jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi PFU

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Produkty przemystowe bedg posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan.

Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Materiaty posiadajgce atesty a urzadzenia wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich wtasciwosci z PFU to takie materialy i/lub urzadzenia
zostang odrzucone.

5.7.7. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
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Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdélnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robdt,
- terminy rozpoczecia i zakorczenia poszczegdinych elementéw robét,
- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbiorow robat,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody, temperaturg powietrza, predkos¢ wiatru w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnosc rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badani z
podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki préob poszczegéinych elementdw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robdét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedy przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badai Wykonawcy beda gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.
Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie réwniez:
a) pozwolenie na budowe lub zaswiadczenie przyjecia zgtoszenia robot
b) dokumenty Wykonawcy, a w tym:
- Projekt Budowlany
- Projekt Wykonawczy
- Wszelkie inne Dokumenty Wykonawcy dostarczane zgodnie z umowa,
¢) komunikaty zgodne z Warunkami Umowy (Polecenia, Powiadomienia, Prosby,

Zgody, Zatwierdzenia, Swiadectwa, itp.)
d) protokoty przekazania terenu budowy,
e) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
f) harmonogram Robot
g) raporty o postepie prac Wykonawcy wraz z wszystkimi wymaganymi przez

Warunki Umowy z zatgcznikami,
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h) protokoty z préb i inspekgji,
i) dokumenty zapewnienia jakosci,
j) wszelkie uzgodnienia, zezwolenia zatwierdzenia wydane przez odpowiednie
wiadze,
k) wszelkie umowy prawne, uzgodnienia i umowy ze stronami trzecimi
I) protokoty Przekazania Robdt
m) protokoty z narad technicznych i koordynacyjnych
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy zwigzane z realizacjg Umowy beda przechowywane na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy musi spowodowaé
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszystkie probki i protokoty, przechowywane w uporzadkowany sposéb i oznaczone wg wskazan
Inspektora powinny by¢ przechowywane tak dtugo, jak to zostanie przez niego zalecone.
Wykonawca winien dokonywaC w ustalonych z Inspektorem okresach czasu archiwizacji,
dokumentdw réwniez na nosnikach elektronicznych.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru, Inspektora Nadzoru
Budowlanego i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
5.8. Odbidr robét
5.8.1. Rodzaje odbioréow
W zaleznosci od okreslonych w dokumentacji projektowej i umowie ustaler, roboty podlegajg
nastepujgcym odbiorom:

a) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),
b) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
c) odhiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

5.8.2. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakoniczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robét i przyjecia wymaganych dokumentéw.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowe] na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badari i pomiardw.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustaler przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czeéciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Dokumenty do odbioru ostatecznego {koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robdt, sporzgdzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robot

dokumentacje porozruchowg oczyszczalni Sciekéw (instrukcje)

dzienniki budowy,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych oraz protokoty odbioru i
przekazanla tych robdt wiascicielom urzadzen,

Ow AW
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

5.8.3. Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji.

5.9. Sposdb rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych

Koszty zwigzane z placem budowy, opfaty za roboty tymczasowe i towarzyszgce oraz opfaty za
nadzory obce i badania nalezg w catoéci do Wykonawcy.

5.10. Przepisy zwigzane

° Ustawa z dnia 12 wrzesSnia 2002 r. roku o normalizacji Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzeénia 2015 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o normalizacji Dz.U. 2015 poz. 1483

° Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrzesnia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych Dz.U. 2016 poz. 1570

o Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (tekst ujednolicony Dz. U. z 2015r poz. 469,1590,
1642, 2295, z 2016r poz. 352)

° Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (tekst ujednolicony Dz. U. 2013r poz.
963, 984, 1611 z 2014r poz. 822 z 2015r poz. 478)

o Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997 r. o gospodarce nieruchomosciami (tekst ujednolicony Dz. U.
z 2015r poz. 1774, 1777 z 2016r poz. 65)

° Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst ujednolicony Dz.U. z
2016r po. 191, 298

o Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy Dz.U. 1974 nr 24 poz. 141 Obwieszczenie

Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 8 wrze$nia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy — Kodeks pracy Dz.U. 2016 poz. 1666

o Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach Dz.U. 2013 poz. 21 Obwieszczenie Marszatka
Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 listopada 2016 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy o odpadach Dz.U. 2016 poz. 1987

° Ustawa z dnia 3.10.2008r. — o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenistwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko Dz.U. 2008 nr
199 poz. 1227 Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 lutego 2016 r. w
sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko
Dz.U. 2016 poz. 353

° Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1645, 1662
z 2015r poz. 1223, 1918)

° Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zhiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzeniu sciekow (Dz. U. z 2015r poz. 139, 1893)

° Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Obwieszczenie
Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 lutego 2016 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego
tekstu ustawy — Prawo budowlane Dz.U. 2016 poz. 290

o Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody Dz.U. 2004 nr 92 poz. 880,
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 14 grudnia 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o ochronie przyrody Dz.U. 2016 poz. 2134
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o Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie Dz.U. 2004
nr 109 poz. 1156, Objete tekstem jednolitym (Dz. U. z 2015 r. poz. 1422), z wyjatkiem par. 2

° Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 21 kwietnia 2011 r. zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie. (Dz.U. 2011 nr 99 poz. 573)
o Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993

r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach $ciekéw. (Dz. U. Dz.U. 1993 nr 96 poz.
437).

° Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat i
kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobdw budowlanych (Dz.U. 2014 oz.
1040)

° Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 sierpnia 2016 r. w sprawie
wzoréw: wniosku o pozwolenie na budowe lub rozbiérke, zgtoszenia budowy i przebudowy budynku
mieszkalnego jednorodzinnego, oswiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane, araz decyzji o pozwoleniu na budowe lub rozbidrke Dz.U. 2016
poz. 1493

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz.U.
2003 nr 120 poz. 1126).

o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia {Dz.U. 2002r nr 108 poz. 953)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003r Nr 47 poz.401).

° Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzeénia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. z 2003r Nr 169, poz. 1650).
] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w
sprawie warunkdw technicznych uzytkowania budynkow (Dz. U. z r 1999r. Nr 74 poz. 836).

° Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w

sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U. z
2010r Nr 109 poz. 719).

o Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 14 grudnia 2015roku w
sprawie uzgadniania projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej (Dz.U.z 2015r
poz. 2117).

° Rozporzadzeniu Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia
2012r w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (DZ. U. z 2012r poz. 462).

o Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U. z 2004r Nr 198, poz. 2041).

° Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzer spalania lub
wspotspalania odpaddw (Dz.U. z 2014r poz. 1546)

° Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska. (Dz.U. 2013 poz. 1232, 1238, z
2014r poz. 40, 47, 457, 822,1101, 1146, 1322, 1662, z 2015r, poz. 122, 151, 277, 478, 774, 881, 933,
1045, 1223, 1434, 1593, 1688, 1936, 2278 z 20166 poz. 266).

° Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stgzen i natgzen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi
(Monitor Polski z 1996r, Nr 19 poz. 231).

» PN-EN ISO 7010:2012: Symbole graficzne -- Barwy bezpieczeristwa i znaki bezpieczeristwa --
Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa
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° PN-EN ISO 7010:2012: Symbole graficzne -- Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczeristwa --
Zarejestrowane znaki bezpieczenstwa

6. WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Rozbidrki

6.1.1. Wstep

6.1.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdziatu PFU sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbidrkowych.

6.1.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
6.1.1.3. Zakres robot objetych PFU

Roboty, ktérych dotyczy PFU obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robdt rozbiérkowych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robdt wchodzg:

- rozebranie odcinka Sciany zewnetrznej i dachu zblokowanego budynku techniczno-socjalnego w
miejscu lokalizacji zbiornika

6.1.1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym PFU s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

6.1.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Przed przystgpieniem przez Wykonawce do wykonywania robét rozbidrkowych Wykonawca z
udziatem Inspektora wskazg urzadzenia i materiaty przydatne do uzycia, ktérych rozbidrka musi by¢
prowadzona z nalezyta ostroznoscia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inspektora.

6.1.2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w czesci ogdlnej.

6.1.3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ogdlnej PFU.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do realizacji
robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami PFU, programem zapewnienia jakosci i ktéry uzyskat
akceptacje Inspektora. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

6.1.4. Transport

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano czeéci ogdlnej PFU.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkdw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami PFU, programem zapewnienia jakosci i ktore uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportu do tego przystosowanymi. Transport odpadéw niebezpiecznych winien odbywaé
sie specjalistycznymi srodkami transportu lub w szczelnie zamknietych kontenerach.

6.1.5. Wykonanie roboét

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich zbednych elementdw
(rozbidrke), wydobycie gruzu, segregacje wszelkich odpadéw i zatadunek na $rodki transportowe,
wywoz i utylizacje lub sktadowanie odpadéw zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lub w sposéb
wskazany przez Inspektora.
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Roboty rozbidrkowe wykonywac recznie lub mechanicznie w sposéb okreslony w dokumentacji
projektowej lub przez Inspektora. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie
wiasnosciag Wykonawcy powinien on przewiezc je na miejsce wskazane przez Inspektora. Elementy i
materiaty, ktore stajq sie wtasnoscig Wykonawcy powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

Wykonanie rozbiérki budynkéw i budowli polega na:

° Rozbiéree urzadzen i instalacji. Do rozbiérki urzadzen, rurociggéw oraz instalacji elektrycznej,
wodociggowej, kanalizacyjnej moina przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje
zostaly odigczone od sieci oraz, ze dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbiorki. Demontaz
instalacji powinni wykonywac robotnicy odpowiednich specjalnosci.

° Rozbiérce dachéw i pokry¢ dachowych. Niezaleznie od konstrukcji dachu rozbidrke
rozpoczyna sie¢ od wszystkich elementow, jakie znajdujg sie na jego powierzchni (wywietrzaki,
wentylatory itp.). Po rozebraniu wyposazenia, obrébek blacharskich, rynien oraz rur spustowych
nalezy recznie zdjg¢ warstwy pokrycia dachowego, a nastepnie rozebraé konstrukcje dachu.

o Rozbiérce konstrukcji murowych. Rozbidrki elementéw murowych nalezy dokonaé
akceptowanymi przez Inspektora metodami przy pomocy wiasciwych narzedzi. Roboty prowadzié
nalezy do poziomu terenu

W szczegdlnosci zabronione jest:

e zwalanie $cian metodg podcinania lub podkopywania,
o prowadzenie rozbiorki elementow konstrukcyjnych jednoczesnie na kilku poziomach,
° prowadzenie robot rozbiérkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych - w

czasie deszczu, opaddw $niegu oraz silnych wiatréw.

Roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznoéc¢ rozbieranego elementu, oraz tak,
aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub
przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukgeji.

W trakcie wykonywania robdt Wykonawca winien przeprowadzi¢ segregacje sktadowanych
odpaddéw, aby moiliwy byt ich wywdz w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujacej
klasyfikacji odpadow) w celu zastosowania wtasciwego sposobu ich utylizacji.

Odpady nalezy utylizowaé w miejscu i w sposéb zgodny z wymogami prawa

6.1.6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rohét podano w czesci ogdlnej PFU.

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnoéci wykonanych robét rozbiérkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.
6.1.7. Odbiér robét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w czeéci ogdlnej PFU.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego demontazu kaidego z obiektéw lub robét
przewidzianych Dokumentacjg Projektowa do rozbidrki.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, PFU oraz
obowigzujgcymi normami i przepisami prawa.

6.1.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogolne dotyczace pfatnosci realizowane beda zgodnie z trescig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie rohot

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska robét

6.1.9. Przepisy zwigzane

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach Dz.U. 2013 poz. 21 Obwieszczenie Marszatka
Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 listopada 2016 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
ustawy o odpadach Dz.U. 2016 poz. 1987
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° Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczedstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401

o PN-HD 60364-7-704:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia -- Cze$¢ 7-704: Wymagania
dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji -- Instalacje na terenie budowy i rozbiérki.
° BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

6.2. Roboty montazowe konstrukcji stalowych

6.2.1. Wstep

6.2.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdziatu PFU sy wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych.

6.2.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
6.2.1.3. Zakres robot objetych PFU

Roboty, ktérych dotyczy PFU obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot montazowych konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.

Ustalenia zawarte w niniejszym PFU dotycza wykonania i montazu:

° barierek i balustrad ochronnych,

° drabin i schodow,

° stalowych elementdw konstrukcji budowlanych,

o zabudowy otwordw technologicznych i przekryé komor,

. konstrukcji wsporczych i pomostéw,

® indywidualnych elementéw wyposazenia technologicznego,
° slusarki budowlanej,

6.2.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym PFU sg zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.

6.2.1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnoé¢ z dokumentacjg
projektowa, PFU i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.2.2. Materiaty

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w PFU ,Wymagania ogdlne”.

6.2.2.1. Zrédta pozyskania materiatow

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédfa wytwarzania lub
zamawiania materiatdw i odpowiednie $wiadectwa badarn laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badarn w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodfa w sposéb ciggty spetniajg wymagania zawarte w PFU.

Wyroby (materiaty) stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny posiadaé:

° atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

° trwate ocechowanie.

6.2.2.2. Wymagania dla materiatow

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027:2007, PN-EN 10021:2009, PN-EN
10079:2009, PN-EN 10204:2006, a ponadto:

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

° dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10024:1998; PN-H-
93419:2006; PN-H-93452:2006 oraz PN-EN 10024:1998,
° ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-93451:2007; PN-H-93400:2003

oraz PN-EN 10279:2003,



° teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10055:1999,

° katowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000

° rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2007

Wyroby walcowane - blachy:

o blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

° Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

. ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 10219-2:2007,

° ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 10162:2005

Ksztaftowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiarow i
przekroju poprzecznego.

taczniki

Sruby, nakretki i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny by¢ ocynkowane lub
wykonane ze stali nierdzewnej. Sruby fundamentowe wedtug PN-72/M-85061.

Kotwy do mocowania konstrukcji i elementéw wg rozwigzan systemowych przewidzianych w
Dokumentacji Projektowe;j.

Sruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-EN 1666:2002, a ponadto:

° sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2011, wiasnosci
mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

o nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1663:2000. Nakretki szesciokatne
z kotnierzem stozkowym samozabezpieczajgce (z niemetalowg wkiadka).

° podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2003, PN-ISO
10673:20089.

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN I1SO
544:2011, a ponadto:

o elektrody do stali nierdzewnej powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO
3581:2012,

o elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

° drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.

Uwaga:

Zamawiajgcy wymaga:

- zbiorniki bioreaktora

- przekrycia otworow

- pomosty

- drabiny

- balustrady

byty wykonane ze stali nierdzewnej w gatunku minimum OH18N9; powierzchnie pdéimatowe,
ostateczny gatunek stali nierdzewne]j zostanie ustalony na etapie projektu i zatwierdzony przez
Inspektora

6.2.2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw moizna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢
w miarg mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktadaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia
samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na
podkfadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0
m od siebie.




Elementy, ktére po wbhudowaniu zajmujg potozenie pionowe o ile to mozliwe nalezy sktadowaé w
tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

6.2.3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w PFU , Wymagania ogéine”.

Wykonawca jest zobowigzany do uiywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami PFU, programem zapewnienia
jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspektora.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.
Roboty zwigzane z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowych moga byé wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych
roboét.

Wykonawca do montazu elementdw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m. innymi:

° Urzadzeniami spawalniczymi MIG/MAG,

° urzadzeniami TIG DC,

e przecinarkami plazmowymi i mechanicznymi,

o zurawiami samochodowymi o udZwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdlnych elementdw
konstrukcji.

6.2.4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w PFU ,Wymagania ogdlne”.

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Uzyte przez Wykonawce do wykonania robét srodki transportu musza by¢ zaakceptowane przez
Inspektora.

6.2.5. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w PFU ,Wymagania ogdlne”.

6.2.5.1. Przygotowanie materiatéw

Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw
metalu po cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowad.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur, promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystapic rysy i pekniecia.

Sktadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montaiu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowad
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje stalowe wykonane ze stali nierdzewnej nie wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego.
Konstrukcje ze stali czarnej wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami  malarski
stosownymi do warunkdw ich zabudowy (wilgotnos¢, czynniki gazowe o whasciwoséciach korozyjnych).
6.2.5.2. Wykonanie konstrukcji

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy
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wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych wymagane
uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i
znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedfozy Inspektorowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnoséci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na placu budowy
zostang zatwierdzone przez Inspektora przed rozpoczeciem prac. Elementy spawane beda
odpowiadac obowigzujgcym przepisom wydawanym przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa.
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczeri oraz nie powinny wykazywac rozwarstwieri widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczaine odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nie ukosowanych brzegach
nie powinna przekracza¢ 1,5 mm.

Rzeczywista grubosc spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o wiecej niz 0 20% a tylko miejscowo
dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg o :

° 5% — dla spoin czotowych,

° 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sig miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Zalecenia technologiczne

e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyijne,

o wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez zeszlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

Do spawania stali nierdzewnej zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy, nalezy
uzy¢ metody spawania z elektrodg wolframowa w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elektroda
metalowg w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza sie
metodg spawania tukiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleinie od przyjetej metody,
wewnetrzna strona spawow powinna by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem. W celu zapewnienia
wysokiej jakosci spawdw elementow tfaczgcych, rurazu i innego wyposazenia wykonanego ze stali
nierdzewnej, w miarg mozliwosci zaleca sie¢ wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych.
Roboty wykonane zostang zgodnie z normami. W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy
spetni¢ ponizsze wymagania:

o dopuszcza sie wytgcznie stosowanie spoin czotowych do faczenia rur podczas budowy
instalacji, wymagane jest trawienie spawow,

o wyklucza sie stosowanie podkfadek pierscieniowych podczas spawania,

° niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwieri lub uszkodzen powierzchni
materiatu stanowigcych potencjalne ogniska korozji,

° nie dopuszcza sig uzycia piaskowania w przypadku materiatow wykonanych ze stali

nierdzewnej.

Spawanie TIG wymaga szczeg6inie doktadnego oczyszczenia brzegéw spawanych przedmiotéow z
wszelkich zanieczyszczen, jak tlenki, rdza, zgorzelina, smary, farby itd. Stosuje sie w tym celu
czyszczenie mechaniczne, chemiczne i fizyczne. Spawanie TIG prowadzone moze by¢ we wszystkich
pozycjach, recznie, pétautomatycznie lub automatycznie. Spawane brzegi przedmiotéw muszg byé
doktadnie przygotowane, tak aby nie ulegaty odksztatceniu w czasie spawania, zmieniajgc przez to
np. odstgp i kat ukosowania rowka spawalniczego. Stosuje sie w tym celu sczepianie spoinami
szczepnymi o diugosci 10+30mm i odstepie 10+60mm, w zaleinosdci od sztywnoéci (grubosci)
spawanych przedmiotow, lub mocowanie w specjalnych przyrzadach z podktadkami formujgcymi
gran. W celu uniknigcia odksztatcenia kgtowego ztgcza, wystepujacego czesto przy spawaniu cienkich
blach, nalezy zastosowa¢ wstepne odksztatcenie brzegdw blach pod takim katem, by naprezenia
spawalnicze sprawity, Ze zlgcze po spawaniu jest ptaskie.
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W celu usuniecia przebarwien w wyniku prac spawalniczych wszystkie spoiny nalezy poddaé
trawieniu. Odbywa sie przy pomocy kagpieli trawigcych badz miejscowo przy pomocy past i zeldw.
Trawienie stali nierdzewnej ma spowodowac réwnomierne utlenienie (powstanie warstwy tlenkow)
na cafej powierzchni materiatu. W celu utrwalenia tej powtoki nalezy dodatkowo poddac obrabiany
przedmiot pasywacji. Podstawowym celem pasywacji jest zapewnienie odpornosci na korozje
poprzez uformowanie jednorodnej warstwy tlenkowe] posiadajgcej zblizony potencjat na cafej
powierzchni konstrukcji.

Wykonany proces trawienia i pasywacji ma gwarantowa¢ wysoka trwato$¢ konstrukeji i zabezpieczaé
wykonane konstrukcje przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z reakcji chemicznej z
powierzchniami aparatéw, zbiornikow czy rurociggow.

6.2.5.3. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i przy udziale srodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementdéw uprzednio zmontowanych.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5° C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy halezy ostonic.

Przed przystgpieniem do montazu elementdw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac
sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca
rob6t przewidzianego w dokumentacji projektowe;.

Potfgczenia i mocowania nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. Przed
przystapieniem do prac montazowych nalezy:

° sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnoé¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperdw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
° poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:
Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu  rozstaw Srub
na powierzchni betonu <2,0 <£5,0
na podlewce <10,0 <10,0

Przed przystgpieniem do montaiu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

réznica poziomu szyn. Rozstaw szyn/1000 [mm]

Uskok styku szyn 0,5 mm

Mimosrdd szyny wzgledem érodnika £ 0,5 t (gr. Srodnika) max. £ 6 mm
Réwnolegtosé szyn +10 mm

odchytka osi diwigara 5mm

6.2.6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w PFU ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosdci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, PFU oraz wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie
konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1. Zasady oceny zgodnodci elementow
konstrukcyjnych.

Kontroli podlega sposéb wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych, prawidtowos¢ transportu i
sktadowania materiatow.

6.2.6.1. Kontrole w trakcie wytwarzania i montazu konstrukcji stalowych

Badanie to nastepuje poprzez pordwnanie cech materiatdow i wyrobéw z wymaganiami PFU i
Dokumentacji Projektowej:



Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

° kontrola stali,

° sprawdzenie elementow stalowych,

o sprawdzenie wymiardw konstrukcji,

o badanie wykonania potgczen spawanych,

° sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

o sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukeji stalowej z Dokumentacja Projektowa,
° kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

Kontrola montazu konstrukcji stalowych

o sprawdzenie zgodnosci wykonania elementdw konstrukcji stalowej z Dokumentacjg
Projektows,

o sprawdzenie potaczen,

o kontrola jakosci montazu

e kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

o kontrola wykonania potaczen za pomocg Srub i facznikéw systemowych.

6.2.6.2. Zakres kontroli i badan

Biezaca kontrola Inspektora

Kontrola obejmuje na biezagco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, oraz zaakceptowanie wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoé¢ dostarczonych materiatéw i prowadzi na swéj koszt
kontrolg ilosciows i jako$ciowg ich dostaw. Program tych badan Wykonawca powinien opracowaé w
Programie Zapewnienia Jakosci i uzgodni¢ z Inspektorem.

Badania laboratoryjne muszg obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w
PFU, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi w trybie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakogci.
Jesli Inspektor uzna to za konieczne, niezaleznie od badar wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatéw.

W kazdym przypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw nie nalezy ich
wbudowywac, nalezy je ztozy¢ na oddzielnym sktadowisku i wykonaé badania laboratoryjne w
zakresie przewidzianym w Programie Zapewnienia Jakosci. Dalsze postepowanie w zaleznoéci od
wynikow badan nalezy przewidzie¢ w Programie Zapewnienia Jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatow prowadzi Wykonawca z czestotliwoscig i w
zakresie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

6.2.7. Odbiodr robét

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace odbioru robét podano w w PFU , Wymagania ogélne”.

Odbiodr jest potwierdzeniem wykonania robd6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, PFU oraz
obowigzujgcymi Normami.

6.2.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogélne dotyczace ptatnosci realizowane bedg zgodnie z trescig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robdét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup materiatéw,

- transport materiatéw na miejsce wbudowania,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie robot

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska roboét

6.2.9. Przepisy zwigzane

° PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatdbw metalowych.
Czes¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci




o PN-EN IS0 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatdéw metalowych.
Czgsc¢ 2: Petne wymagania jakosci

° PN-EN 1SO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych.
Czeéc¢ 3: Standardowe wymagania jakosci

o PN-EN 1SO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatéw metalowych --
Czesc 4: Podstawowe wymagania jakosci

J PN-EN IS0 17637:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych -- Badania wizualne zfgczy
spawanych

° PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Cze$é¢ 1-8:
Projektowanie weztow

o PN-EN 1090-1+A1:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady
oceny zgodnosci elementdw konstrukcyjnych.

o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczerstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 poz. 401)

6.3. Roboty montazowe konstrukcji drewnianych

6.3.1. Wstep

6.3.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdziatu PFU s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robét montazowych konstrukcji drewnianych.

6.3.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
6.3.1.3. Zakres robét objetych PFU

Roboty, ktérych dotyczy PFU obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robot montazowych konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.

W zakres tych robdt wchodza:

° Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe].

° Ofacenie pofaci dachowych

° Deskowanie potaci dachowych deskami na styk.

o Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, fgczonych na wpust

do gotowego szkieletu drewnianego.

6.3.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym PFU sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

6.3.1.5. Ogoine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnoéé z dokumentacja
projektows, PFU i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.3.2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w PFU ,Wymagania ogélne”.

6.3.2.1.Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi.
Zasady klasyfikacji powinny byC oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczgcych
metodach pomiaru jednej lub wiecej wtasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna
spefniaC wymagania podane w PN-D-94021:2013-10, PN-EN  14081-1:2016-03. Klasy
wytrzymatoéciowe drewna litego nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-EN 338:2016-06. Klasa
wytrzymatosci drewna powinna odpowiadac¢ ustaleniom projektowym oraz wartosci wytrzymatosci
charakterystycznej wg PN-EN 1995-1-1:2010.

Dla robot wymienionych powyzej, stosuje sie:
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o Do wykonania i montazu stropéw i konstrukeji dachowych stosuje sie drewno klasy C24
° Do wykonania deskowarn potaci dachowych i podsufitek stosuje sie drewno klasy C35

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale):

Oznaczenie

Zginanie

Rozcigganie wzdtuz wtdkien
Sciskanie wzdtuz wtékien
Sciskanie w poprzek widkien
Scinanie wzdtuz wtékien
Dopuszczalne wady tarcicy:
Wady

Seki w strefie marginalne;j
Seki na catym przekroju
Skret wtdkien

Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie
b) czotowe

Klasy drewna

C24
27
14
21
0,5
21

c24

1/4 do 1/2
1/4 do 1/3
do 10%

1/2
1/1

C35
33
21
25
0,6
25

C35

do1/4
do 1/4
do 70%

173
1/1

Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokosc stojow 6 mm 4 mm

Oblina dopuszczalna na dtugoéci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci lub diugosci
Krzywizna podtuina

° ptaszczyzn 30 mm —dla grubosci do 38 mm,
10 mm —dla grubosci do 75 mm,
° bokdw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm,

5 mm — dla szerokosci > 250 mm,
Wichrowatosé 6% szerokosci.
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci.
Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nierébwnos¢ pfaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:

° dla konstrukcji na wolnym powietrzu —23%,
o dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem —20%.
Tolerancje wymiarowe tarcicy:

1) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

a) w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci,

b) w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm,

c) w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm.

2) odchytki wymiarowe bali jak dla desek,

3) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

d) dla tat o grubosci do 50 mm:

e) w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci,

f) w szerokosci: +2 mm i =1 mm dla 20% ilosci,

g) dla fat o grubosci powyzej 50 mm:

h) w szerokosci: 42 mm i —1 mm dla 20% ilosci,

i) w grubosci: +2 mm i ~1 mm dla 20% ilosci,

4) odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mmi-2 mm.
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5) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i 2
mm.

6.3.2.2. taczniki

Nalezy stosowa¢: gwozdzie okragte wg PN-EN 10230-1:2003

Nalezy stosowac Sruby:

° Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN ISO 4014:2011

o Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121.

Nalezy stosowac nakretki:

° Nakretki szesciokatne wg PN-EN ISO 4034:2013-06.

° Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Nalezy stosowac podktadki pod sruby:

o Podkfadki kwadratowe wg PN-59/M-82010.

Nalezy stosowac wkrety do drewna:

° Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-M-82501:1985
° Whkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-EN ISO 2009:2011
o Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-M-82505:1985

6.3.2.3.Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny
by¢ stosowane wytgcznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

° Srodki do ochrony przed grzybami i owadami.
° Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem.
° Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

6.3.2.4. Skiadowanie materiatow i konstrukgji

Elementy konstrukcji z drewna i materiatdw drewnopochodnych powinny byé sktadowane w
warunkach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcja
producenta.

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementéw warstwg folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziome] na podktadkach rozmieszczonych w taki
spos6b aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podioza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

Elementy poziome w postaci belek itp. powinny by¢ sktadowane na podktadkach rozmieszczonych
zgodnie z warunkami sktadowania, w sposéb odzwierciedlajgcy ich prace statyczna, przy czym przy
sktadowaniu warstwowym rozstaw podktadek powinien by¢ zageszczony tak, aby nie powstawaty
dodatkowe odksztatcenia, wynikajace z systemu sktadowania. Przy uktadaniu warstwowym wysoko$é
sktadowania nie powinna przekraczaé trzech warstw elementéw. Warstwy sktadowanych elementdw
powinny by¢ oddzielone od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposéb nie powodujgcy
powstawania ich deformaciji.

taczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikdw
atmosferycznych.

6.3.2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora. Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inspektor.

Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inspektor wpisem do
dziennika budowy.

6.3.3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w PFU ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uiywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i $rodowisko wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do realizacji
robot powinien byc zgodny z ustaleniami PFU, programem zapewnienia jakosci i ktory uzyskat



akceptacje Inspektora. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu. Sprzet pomocniczy powinien
by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone
zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacj3.

6.3.4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w PFU ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos$¢ robdt i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami PFU, programem zapewnienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

6.3.5. Wykonanie robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w PFU ,Wymagania ogdine”.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgcji.

6.3.5.1. Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows.

Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowaé wzorniki z ostruganych desek lub ze
sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Dtugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznic sie od projektowanych wiecej

jak 0,5 mm.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki

° w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm w osiach rozstawu belek; do 1 cm w osiach rozstawu
krokwi,

° w dtugosci elementu do 20 mm,

° w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm,

° w wysokosci do 10 mm.

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane jedng warstwg papy.

6.3.5.2. Belki stropowe

Rozstaw i przekroj belek stropowych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

o w rozstawie belek z podsufitka do 3 cm,

° w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

Konice belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane $rodkami grzybobdjczymi
oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia paps.

Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szeroko$ci co najmniej 3 cm.
6.3.5.3. Deskowania potaci dachowych

Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

Deski ukfadac strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwoZdziami. Diugosé
gwozidzi powinna byc co najmniej 2,5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykac sie
tylko na krokwiach.

Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na styk.
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6.3.5.4. Wykonanie podsufitki

Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.

Deski powinny by¢ faczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami. Dtugosé
gwozdzi powinna by¢ 3 do 3,5 razy wieksza od grubosci desek.

Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony.

6.3.6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w PFU ,,Wymagania ogdine”.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji drewnianych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami PFU oraz wymaganiami podanymi w normach.

Kontroli podlega sposdb wytwarzania i montazu konstrukeji drewnianych, prawidtowo$¢ transportu i
sktadowania materiatow.

6.3.6.1. Kontrole w trakcie wytwarzania i montazu konstrukcji drewnianych

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatow i wyrobéw z wymaganiami w PFU.
6.3.6.2. Zakres kontroli i badan

Biezgca kontrola Inspektora

Kontrola obejmuje na biezgco wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, oraz zaakceptowanie wynikéw badar laboratoryjnych Wykonawcy.

Kontrola jakosci materiatow

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i prowadzi na swoj koszt kontrole iloéciows i
jakosciowg ich dostaw. Program tych badari Wykonawca powinien opracowaé w Programie
Zapewnienia Jakosci i uzgodnic z Inspektorem.

Badania laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatéw podanych w
PFU, a czestotliwos¢ ich wykonywania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub zgromadzonych materiatéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi w trybie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakogci.
Jesli Inspektor uzna to za konieczne, niezaleznie od badan wykonywanych przez Wykonawce, moze
prowadzi¢ dodatkowe badania materiatow.

W kazdym przypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczonych materiatéw, nie nalezy ich
wbudowywac, nalezy je ztozy¢ na oddzielnym sktadowisku i wykona¢ badania laboratoryjne w
zakresie przewidzianym w Programie Zapewnienia Jakosci. Dalsze postepowanie w zaleznosci od
wynikéw badan nalezy przewidzie¢ w Programie Zapewnienia Jakosci.

Badania podstawowych cech dostarczanych materiatéw prowadzi Wykonawca z czestotliwoscia i w
zakresie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

6.3.7. Odbior robot

Ogélne zasady i wymagania dotyczgce odbioru robét podano w PFU ,,Wymagania ogélne”.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektows, PFU oraz
obowigzujgcymi Normami.

6.3.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania og0ine dotyczace ptatnosci realizowane bedg zgodnie z treécig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup materiatow,

- transport materiatéw na miejsce wbudowania,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie robot

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska robdt

6.3.9. Przepisy zwigzane

° PN-EN 1995-1-1: Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Cze$¢ 1-1:
Postanowienia ogélne -- Reguty ogdine i reguty dotyczace budynkdéw
. PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.
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° PN-EN 844-1:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdine dla
drewna okragtego i tarcicy.

o PN-D-94021:2013-10 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

° PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

° PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

e PN-D-94021:2013-10 Tarcica konstrukcyjna iglasta sortowana metodami
wytrzymatosciowymi

° PN-EN 14081-1:2016-03 Konstrukcje drewniane -- Drewno konstrukcyjne sortowane
wytrzymatosciowo o przekroju prostokgtnym -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

° PN-EN 338:2016-06 Drewno konstrukcyjne -- Klasy wytrzymatosci

6.4. Pokrycia dachowe

6.4.1. Wstep

6.4.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdziatu PFU sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z pokryciami dachowymi.

6.4.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
6.4.1.3. Zakres robét objetych PFU

Roboty, ktérych dotyczy PFU obejmujg wszystkie czynnosci umoiliwiajace i majace na celu
wykonanie robot pokrywczych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

6.4.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym PFU sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

6.4.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodnos$é z dokumentacjg
projektowaq, PFU i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.4.2. Materiaty

Materiaty do robét pokrywczych winny spetnia¢ wymagania ponizszych norm:

e PN-EN 508-1:2014-08Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.

*PN-EN 607: 2005.Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje,

wymagania i badania

6.4.3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uiywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robé6t. Sprzet i narzedzia uiyte
do wykonania robot majg by¢ utrzymywane w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Beda
one zgodne z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymiich uzytkowania.
Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do rohét.

6.4.4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w PFU wymagania ogdlne.

6.4.5. Wykonanie robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w PFU wymagania ogéline.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem oraz za jakoéé
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg , PFU, programem  zapewnienia  jako$ci oraz  poleceniami Zamawiajacego. Decyzje
Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedy oparte
na wymaganiach sformutowanych w PFU, dokumentach kontraktu, dokumentacji projektowej a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki
badann materiatéw i robot, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badai naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
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Polecenia Zamawiajgcego bedq wykonywane nie péiniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapi¢c  po  zakoriczeniu  robét  budowlanych
wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu kominow, wyprowadzaniu
wywiewek  kanalizacyjnych,  tynkowaniu powierzchni pionowych, osadzeniu listew lub
klockéw do mocowania obrobek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z
wyjatkiem robdt, ktére ze wzgledow technologicznych powinny byé wykonane w trakcie
uktadania pokrycia dachowego lub po jego catkowitym zakonczeniu.

6.4.5.1. Pokrycia dachowe

Zaktady podtuine blach mogg by¢ pojedyncze Ilub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych  wiatrow. Zakfad podwdjny nalezy stosowa¢ wyjatkowo (w miejscach
narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wéd opadowych pochodzacych z przelewéw z rynien potaci
potozonych wyzej) i obejmowac moze pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m. Uszczelki w stykach
podtuznych blach nalezy stosowa¢ przy pochyleniach pofaci mniejszych niz  55%. Nalezy
stosowaC uszczelki porowate bitumizowane 2z pianki poliuretanowej. W zaktadzie podwdjnym
nalezy stosowa¢ dwie uszczelki. Dla blach o zakoriczeniach podtuznych, uszczelki w zakiadzie
pojedynczym nie stosuje sig, a w zakfadzie podwdjnym nalezy stosowac jedng uszczelke waska,
utozong w styku skrajnym. Szerokos$¢ szczeliny w stykach ptuznych powinna byé minimalna. W
przypadku braku mozliwosci uzyskania minimalnej szerokosci szczeliny, np. w wyniku falistosci
krawedzi podtuznych blachy, nalezy zamiast uszczelek porowatych stosowac
uszczelnienie hermetyczne z kitu trwale plastycznego lub elastoplastycznego. Zaktady podtuzne
blach nalezy faczy¢ przy uzyciu blachowkretéw lub $rub z nakretkami zaopatrzonymi  podktadki
stalowe i gumowe o odpowiedniej jakosci. W miejsce podktadek gumowych moina stosowad
podktadki z kitu profilowanego. Rozstaw tacznikéw powinien wynosi¢ 333 mm (3 szt. na 1 m
zakfadu). Rozstaw maksymalny 500 mm (2 sztuki na 1 m.zakfadu). Nalezy stosowaé blachy o
diugosci nieco wiekszej niz szeroko$¢ pofaci. Gdy jest to niemozliwe, nalezy wykonad
zaktady poprzeczne blach trapezowych, usytuowane tylko nad ptatwiami. Zakiady poprzeczne
mogg by¢ bez dodatkowych uszczelnier - jesli pochylenie potaci jest wieksze lub réwne 55%.
Przy pochyleniu mniejszym niz 55% styki poprzeczne nalezy uszczelni¢ podwdjnymi uszczelkami.
Gdy zachodzi potrzeba dylatowania blach trapezowych na pofaci, do ptatwi mocowaé moina
tylko blache goérng. Diugo$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm
dla pochylenia potaci wigkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm dla pochylenia
mniejszego niz 55%. Dachy z blach trapezowych, szczegélnie dachy o dtugich potaciach, powinny by¢
odwadniane za pomocg rynien segmentowych dylatowanych co 12 m. Rynny powinny
umozliwiaC przelewanie si¢ wody w taki sposdb, aby nie powodowaé szkéd materialnych i nie
utrudniac eksploatacji obiektu. Rynna powinna mie¢ wymiary dostosowane do sptywajgcej z potaci
dachowej wody i mie¢ na swej diugoéci co najmniej dwie rury spustowe. Nie nalezy
stosowac odwodnienia wewngtrznego w dachach krytych blachami trapezowymi. W przypadkach
koniecznosci wyciecia otworéw w pokryciu z blach trapezowych, dla zamontowania wiazéw
dymowych, $wietlikéw itp., lokalizacji tych miejsc i wycinania otworéw nalezy dokonywaé po
zamontowaniu blach trapezowych na potaci dachowej. Konieczne jest przestrzeganie
nastepujacej kolejnosci robdt:

e wyznaczenie potozenia (lokalizacja) przebicia,

» montaz od spodu dodatkowych ptatwi,

¢ wyciecie otworu w blasze trapezowe;.

6.4.5.2. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego. Obrébki blacharskie
(zabezpieczenia dachowe) powinny by¢é wykonywane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci
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0,5 do 0,6 mm lub powlekanej. W pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny byé
tgczone miedzy sobg na rabki lezgce podwdijne.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kaidej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -—15°C. Robo6t nie nalezy wykonywaé na
oblodzonych podtozach. Obrobki blacharskie nalezy montowad¢ na podkiadzie z papy. Przy
wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznoéci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajacy przeniesienie
ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji.

6.4.5.3. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym, ktéry nie
powinien byC mniejszy niz 0,5%. Kosze zlewne powinny by¢ usytuowane w najnizszych
miejscach  rynien. Wloty koszy zlewnych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi nasadkami
ochronnymi przed mozliwoscig zanieczyszczenia lidémi lub innymi elementami moggcymi staé sie
przyczyng niedroznosci rur spustowych. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i
wpustéw dachowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). Rynny dachowe i elementy wyposaienia z
PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-EN 607: 2005. Rury spustowe
odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosé
kielicha.

6.4.6. Kontrola jakosci robé6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w PFU ,,Wymagania ogdlne”.

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzeniu przez Zamawiajgcego, na
biezgco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdéw i
zaakceptowanie wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawcy, zgodnosci wykonywanych robét
pokrywczych z dokumentacjg projektowa i wymaganiami niniejszego PFU, a w szczegdlnosci:

e Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia,

» Kontrola wykonania: catego pokrycia — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

6.4.7. Odbiér robét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robdt podano w PFU , Wymagania ogélne”.

Odhior jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowa, PFU, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.

6.4.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogolne dotyczace ptatnosci realizowane bedg zgodnie z trescig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup materiatéw,

- transport materiatéw na miejsce wbudowania,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie robot

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska robot

6.4.9. Przepisy zwigzane

o PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych i oktadzin z metalu -- Charakterystyka
wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje -- Cze$¢ 1:
Stale  PN-EN 607: 2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje,
wymagania i badania.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U.z 2003 r. Nr 47
poz. 401).

6.5. Roboty wykonczeniowe
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6.5.1. Wstep

6.5.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej PFU sg wymagania dotyczgce wykonania robét wykoriczeniowych dla
obiektéw rozbudowanej oczyszczalni $ciekow.

6.5.1.2. Zakres stosowania PFU

PFU jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét budowlanych.

6.5.1.3. Zakres robét objetych PFU

Zakres dotyczy robét wykonczeniowych budynkéw:

- wykonanie tynkdw wewnetrznych z malowaniem

- wykonanie tynkdw zewnetrznych dekoracyjnych

6.5.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej PFU sg zgodne z obowigzujgcymi hormami.

6.5.1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é robdt z
Dokumentacjg Projektowg, PFU i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Inspektora.

6.5.2. Materiaty

Materiaty do wykonania robdt nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, opisem
technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza
odpowiadac¢ warunkom okre$lonym w art. 10 Ustawy ,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. i
Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Wykonawca dia potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig ich jakosé.

6.5.2.1. Woda

Woda wykorzystywana do robdt wykonczeniowych powinna odpowiadaé¢ normie PN-EN1008:2004.
Niedozwolone jest do robdt wykonczeniowych uzycie wdd $ciekowych, bagiennych oraz
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

6.5.2.2. Piasek

Piasek  wykorzystywany do robdt wykonczeniowych powinien odpowiadaé normie PN-EN
13139:2003.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw  nalezy stosowal piasek gruboziarnistych, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.

Do gtadzi stosowac piasek drobnoziarnisty.

6.5.2.3. Cement

Cement wykorzystywany do robot wykoriczeniowych powinien odpowiadaé normie normy PN-EN
197-1:2012.

6.5.2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm: PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania
dotyczace zaprawy do muréw -- Czes¢ 1: Zaprawa do tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego i PN-
EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw -- Cze$¢ 2: Zaprawa murarska
Przygotowanie zapraw do robdét powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowac w takiej iloéci, aby mogta by¢ whudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza jak +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suche gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzyé jednolitg i
jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

6.5.2.5. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1
czegsci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolitga mase bez grudek i zanieczyszczen.

6.5.2.6. Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm paristwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.5.2.7. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej

- na chionnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong woda w
stosunku 1:3:5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciericzonym
pokostem 1:1

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwoéci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

6.5.3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w PFU "Wymagania ogdlne".

Do wykonania robdt wykonczeniowych budynkéw nalezy uzyé nastepujgcego sprzetu:

- mieszarka do zapraw

- agregaty tynkarskie

- pomocniczy sprzet tynkarski

- rusztowania stojakowe, narzedzia tynkarskie itp.

- stojaki i elementy rozporowe,

- wiertnice, wiertarki i mtoty udarowe,

- zageszczarki mechaniczne z prowadzeniem recznym

Sprzet wykorzystywany przez wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Uzywany przez Wykonawce sprzet nie moze powodowac niekorzystnego wptywu na jakos¢ robot.
6.5.4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w PFU "Wymagania ogdlne.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

6.5.5. Wykonanie robét

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w PFU "Wymagania ogdlne".

6.5.5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow

a) przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakoficzone wszystkie
roboty stanu surowego,

b) tynki nalezy wykonywad w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych.

c) zaleca sig chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.
6.5.5.2. Przygotowanie podtozy



a) w scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokaosci 5-10mm.

b) bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji ttustych.

c) nadmiernie suchg powierzchnie podtoza zwilzyé woda

6.5.5.3. Wykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasdw i listew kierunkowych.

Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
gtadZz powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne w tynkach nie narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:1:4 i w tynkach narazonych na
zawilgocenie 1:1:2.

6.5.5.4. Roboty malarskie

Przy malowaniu powtok wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8st.C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac tak aby minimum na 2 dni przed malowaniem
temperatura w pomieszczeniu wynosita co najmniej +8st.C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spaé¢ ponizej +1st.C.
W  czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

a) catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych)

b) catkowitym utozeniu posadzek

¢) usunigcia usterek na stropach i tynkach

Przygotowanie podtoza

Podtoza posiadajgce drobne uszkodzenia powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutéw, zaciekdw zaprawy itp.

Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.
Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN ISO 8501-1:2008 dla danego typu farby podktadowe;j.

Gruntowanie

a) przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonac bez gruntowania powierzchni.

b) przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku 1:3:5.

c) przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem

d) przy malowaniu farbami cholorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe

e) przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokry¢ gruntoszpachldwka epoksydowa.
Wykonywanie powtok malarskich

a) powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez prze$witéw, plam i odpryskow
b) powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne. Powinny dawac aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

c) powtoki z far i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolity, zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Przy
malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réinych
odcieniach.

6.5.6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w PFU ,,Wymagania ogélne".

Kontroli nalezy dokonac poprzez poréwnanie wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowg i
warunkami okreslonymi w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane" z dnia 7 lipca 1994 r. budowlane.

i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.
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Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace
odpowiednig ich jakosc.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- przygotowania podtoza pod tynki,

- zwigzanie tynku z podtozem,

- grubosci tynku,

- krawedzie przeciecia ptaszczyzn tynku,

- odchylenia od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi zewnetrznych tynku

- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykonczonymi

- jednolitos¢ barwy powtok malarskich

- przyczepnosc do podfoza powtok malarskich odporno$é na wycieranie, zmywanie
- Zarysowania,

6.5.7. Odbidr robét

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i PFU.

6.5.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogblne dotyczace ptatnosci realizowane beda zgodnie z treécig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup materiatéw,

- transport materiatéw na miejsce whudowania,

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie robot

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska robot

6.5.9.Przepisy zwigzane

° PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie
° PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

° PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

° PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zaprawy do murdw -- Czg$¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego

. PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw -- Czeéé 2: Zaprawa
murarska

° PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

o PN-EN 413-1:2011 Cement murarski -- Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

° PN-B-30010:2016-01 Cement portlandzki biaty

° PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

° PN-B-24620:1998 Lepiki, masy, roztwory asfaltowe stosowane na zimno

° PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

° PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

° PN-EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje Gatunki

e PN-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane do wewnatrz.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy ¢ odbiorze.

° PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozpuszczalnymi
farbami emulsyjnymi.

o PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1 Wymagania wiasciwosci produkcja i zgodnosé

° PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

° PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

o PN-B-197-1:1997 Cement Czes¢1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw
powszechnego uzytku

° PN-EN 13813:2003 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty --

Wiasciwosci i wymagania
6.6. Roboty montazowe instalacji technologicznych



6.6.1. Wstep

6.6.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdziatu PFU s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t montazowych instalacji technologicznych

6.6.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

6.6.1.3. Zakres robét objetych PFU

Roboty, ktérych dotyczy PFU obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét montazowych instalacji technologicznych wystepujgcych w obiekcie objetym
kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

- instalacje $ciekdw

- instalacje osadow

- instalacje powietrza

- instalacje wody

6.6.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym PFU sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

6.6.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, PFU i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.6.2. Materiaty

Wszystkie materialy, jakie Wykonawca zamierza zastosowa¢ w celu wykonania robét, muszg
odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,Prawo budowlane” z dnia 7 lipca 1994r.
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 lutego 2016 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo budowlane Dz.U. 2016 poz. 290 i Ustawie z dnia 16
kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 8 wrzes$nia 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o wyrobach budowlanych
Dz.U. 2016 poz. 1570.

Zastosowane materialy bedg posiadaty wiasciwosci uzytkowe spetniajgce wymagania norm i bedg
dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie zgodnie z
Prawem Budowlanym.

Rury oraz wszelkie elementy faczace je, przewidziane do zastosowania w ramach realizowanego
przedsiewzigcia, muszg by¢ materiatami pierwszej klasy, o regularnym, kofowym przekroju i
jednakowej grubosci, wolne od zgorzelin, rozwarstwien, porowatych struktur i innych defektéw i
zostang dobrane tak, aby bezawaryjnie funkcjonowa¢ w warunkach zadanych wyjéciowych
temperatur i ci$nienia. Instalacja musi by¢ ztozona z uwzglednieniem pdiniejszego tfatwego
demontazu i wymiany pomp oraz armatury i innych urzgdzen.

Ztgcza kompensacyjne i rozigczki bedq miaty postac tulei z podwdjnym kotnierzem. Roztaczki musza
by¢ odporne na maksymalne ci$nienie wystepujace w rurach i wykonane zostang z materiatu jak
pozostata czesc rurociggu.

Nalezy zastosowac potgczenia kotnierzowe rur na pofgczeniu z maszynami i urzadzeniami w celu
tatwego demontazu. Niezbedne jest zwrdcenie uwagi na koniecznos¢ takiego wykonania potaczen,
aby poéiniejszy ich demontaz nie nastreczat problemdw. Korice rur uzytych do pofaczenia z
kotnierzami i zwezkami kotnierzowymi nalezy zlicowac¢ i scali¢ zgodnie z wymogami producenta
potgczen. Wszystkie luine (wystepujagce osobno) kotnierze nalezy pofaczyé z kotnierzami
zamocowanymi na state przy pomocy $rub.

Wszystkie przewody zostang zaopatrzone w niezbedne mocowania. Przy przejsciach przez $ciany
zastosowane zostanie przejscie mechaniczne.
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Ksztaftki przejéciowe nalezy zamontowa¢ na rurociggach wszedzie tam, gdzie niezbedne jest
przeprowadzenie szybkiego, tatwego demontazu kotnierzy, zawordw i innych elementéw bez
koniecznosci rozbierania catych sekcji instalacji.

Pofgczenia kotnierzowe zaopatrzone zostang w gumowe uszczelki o grubosci 3 mm z otworami na
$ruby. Lico wszystkich kotnierzy musi by¢ wyrobione maszynowo, co da pewnoéé, ze jego krawedz
utworzy kat 90° z osig rurociggu lub armatury.

Wszystkie materiaty niezbedne do potgczenia i montazu rurociggdw, tgcznie z podporami rur, zostang
przewidziane w ramach podpisanego Kontraktu.

Proby cisnieniowe instalacji prowadzone bedg na podwdjne cisnienie robocze badZ na 1,5 razy
wigksze cisnienie od maksymalnego ci$nienia roboczego, zaleznie od tego ktdre cisnienie ma wieksza
wartos¢.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sprawdzenia przed, w trakcie montazu i przed odbiorem
instalacji, czy wewnetrzne powierzchnie wszystkich rur sg oczyszczone. Oczyszczenie polegaé ma na
usunigciu wszelkich zanieczyszczen, brudu, rdzy, zgorzelin i odpadéw po spawaniu. Przed
opuszczeniem miejsca produkcji, wszystkie korice rur, przewoddéw technologicznych, itp. zostang
zabezpieczone zaslepkami w celu ochrony przed brudem i uszkodzeniami. Ostony te zostang usuniete
dopiero w momencie montazu.

Wszystkie ponawiercane przewody zostang przed podigczeniem do urzadzed przedmuchane
sprezonym powietrzem.

Wykonawca zwrdci uwage na koniecznos$¢ zastosowania ,luzéw” na tacznikach rur z uwagi na
osiadanie konstrukcji i konieczno$¢ kompensowania naprezeri mechanicznych i termicznych, ktére
nie moga by¢ przenoszone przez elementy nosne. Nalezy zastosowad pofaczenia elastyczne,
pierscienie dystansowe i karbowane rury, by zabezpieczy¢ pewien margines btedu. Ruraz zostanie
zaprojektowany w taki sposéb, aby liczba kotew, slepych zakoriczen, zakretéw, tréjnikéw i zasuw byta
jak najmniejsza. Wykonawca naniesie na rysunkach wykonawczych wszystkie bloki oporowe,
niezbedne do zakotwienia rurociggow. W miare mozliwosci ocene materiatéw nalezy prowadzi¢ w
oparciu o PN.

6.6.2.1. Rurociagi

Do wykonania robét w zakresie rurociggow technologicznych nalezy stosowad nastepujgce materiaty:
Rury i ksztaftki PE wykonane zgodnie z normg PN-EN 12201-2+A1:2013-12 Systemy przewoddéw
rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz do ciénieniowe] kanalizacji deszczowej i
sanitarnej -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Rury

° wyglad — powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rury gtadka bez rys, zapadnied i pecherzy

° barwa — jednolita na catej powierzchni rury pod wzgledem odcieni i intensywnosci
odpowiednia do medium

s cechowanie — znajdujgce sie na rurze — zawierajgce nazwe lub logo producenta, rodzaj
materiatu, wymiary, dopuszczalne cisnienie pracy oraz date

o ksztattki do zgrzewania elektrooporowego posiadajgce znormalizowany kod kreskowy
zawierajacy parametry zgrzewania

° kotnierze do kré¢cow PE z przeciw kotnierzem ze stali nierdzewnej

Rurociagi ze stali nierdzewnej

Rury i ksztattki wykonane ze stali OH18N9 lub 1H18NST wg normy PN-EN 10088-1:2014-12 Stale
odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje.

Potgczenia:

o montazowe: spawanie,

° z armaturg i rurociggami z PE: kofnierze luZne z owierceniem na PN 10; materiat kotnierzy stal
nierdzewna; wierice kotnierzowe (tuleje) ttoczone z materiatu jak dla rur.

° grubosci scianek — min 1,5mm dla rur od DN50mm do DN65mm, min 2mm dla rur od DN80
do DN150mm, min 3mm dla rur od DN200mm do DN250mm, min 4mm dla rur od DN300mm do
DN40OOmm.

Uwaga:




Nalezy przyja¢ generalng zasade, Ze wszystkie instalacje technologiczne w budynku i zbiorniku
technologicznym maja by¢ wykonane z rur stalowych nierdzewnych, rury PE dopuszcza sie na
krétkich odcinkach, ktére tgczy¢ bedg sie¢ zewnetrzng {po przejéciu przez Sciane budynku lub
zbiornika) z instalacjg technologiczng (budynku lub zbiornika).

6.6.2.2. Armatura

Zasuwy nozowe i z miekkim uszczelnieniem

Zasuwy nozowe nalezy przyjgc jako obustronnie szczelne do montazu miedzy kotnierzami, z nozem ze
stali nierdzewnej min. OH18N9, korpus z zeliwa krytego farbg epoksydowa, uszczelnienie NBR, $ruby
ze stali nierdzewnej, min. PN6; Zasuwy z petnym przelotem, konstrukcja umozliwiajagca montaz
niezalezny od kierunku przeptywu medium i zapewniajaca szczelno$é zasuwy w obu kierunkach,

e Uszczelnienie poprzeczne zasuwy umozliwiajgce doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez
potrzeby demontazu zasuwy).

° Uszczelnienie obwodowe dolne wykonane w sposob eliminujgcy strefy martwe (zaleganie
osadu).

° Dolna czes¢ ptyty noza uksztattowana w sposéb umozliwiajgcy wyptukiwanie osadéw pod
koniec zamykania zasuwy.

° NGz, trzpien, nakretki oraz Sruby wykonane ze stali kwasoodpornej.

° Korpus wykonany ze stali nierdzewnej lub zeliwa sferoidalnego.

o Potgczenia kotnierzowe.

° Wszystkie zasuwy nozowe musza by¢ jednego producenta.

Zasuwy z miekkim uszczelnieniem - wymagania:

° Petny przelot zasuwy (bez przewezen) na wysokosci klina.

o Wykonanie z zeliwa sferoidalnego.

o Pokrycie zewnetrzne i wewnetrzne zasuwy, Zzywica epoksydowa, grubos¢ powfoki minimum
250 mikrometréw.

° Sruby taczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej.

° Trzpien ze stali nierdzewnej.

° Uszczelnienie trzpienia gwarantujgce szczelnosc¢ i bezobstugowa prace.

e Klin z zeliwa sferoidalnego.

° Wszystkie zasuwy muszg by¢ jednego producenta.

Zawory zwrotne

Zawory zwrotne nalezy przyjgc kulowe z pokrywa, kotnierzowe, kula i uszczelnienie z NBR, korpus z
zeliwa krytego farbg epoksydowg, sruby ze stali nierdzewnej, min. PN6.

Napedy zasuw i przepustnic

Napedy elektryczne on/off zasuw (na kolumnie lub bezpoérednie)

Wymagania dla napedu zasuwy nozowej odcinajace;j:

° Naped elektryczny pozycyjny an/off.

° Rodzaj pracy: 52-10min.

° Zasilanie: 400V/50Hz.

° Zabezpieczenie IP67, klasa izolacji F.

o 2 tandemowe wytaczniki kraficowe, 2 wytaczniki momentowe.
o Termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika.

o Grzatka antykondensacyjna.

e Awaryjny naped reczny.

Napedy elektryczne regulacyjne przepustnic (bezposrednie)
Wymagania dla napedu przepustnicy regulacyjnej:
na rurociggu sprezonego powietrza:




o Naped elektryczny regulacyjny.

o Rodzaj pracy: S4/S5 25% ED.

® Zasilanie: 230V/50Hz.

° Zabezpieczenie IP, klasa izolacji F.

° Elektroniczny nadajnik potozenia armatury (sygnat 4-20 mA).

° 2 tandemowe wytgczniki krancowe, 2 wytgczniki momentowe

° Mechaniczny wskaznik potozenia zaworu.

o Termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika.

° Grzatka antykondensacyjna.

° Awaryjny naped reczny.

° Predkos¢ otwierania/zamykania dostosowana do systemu automatyki dmuchaw.
Przepustnice (dla instalacji powietrza)

o odcinajgca i regulacyjna do medidw gazowych

o miedzykotnierzowe, centryczne, zabudowne w dowolnym potozeniu
o obudowa z zeliwa sferoidalnego

° dysk ze stali nierdzewnej A316

° gazoszczelne

o uszczelnienie z NBR — temperatura pracy min 90°C

6.6.3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w PFU ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami PFU, programem zapewnienia
jakosci i ktéry uzyskat akceptacje Inspektora.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonania robét proponuje sie uzy¢ min. nastepujacego sprzetu:

. Dzwig samojezdny.
e Zgrzewarki do wykonywania potgczen rur.
° Drobny sprzet pomocniczy.

6.6.4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w PFU ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakoé¢ robdt i wlasciwoséci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami PFU, programem zapewnienia jakosci i ktdre uzyskaty akceptacje Inspektora.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Rury, ksztattki, uszczelki, armatura powinny by¢ skfadowane i magazynowane zgodnie z zaleceniami
producentéw.

6.6.5. Wykonanie robét

6.6.5.1. Roboty przygotowawcze

Rury, ksztattki, uszczelki, armatura powinny by¢ sprawdzane przed montazem, czy spetniaja
wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie s uszkodzone.

Uktadanie przewodow rurowych powinno by¢ prowadzone po uprzednim przygotowaniu podtfoza i
mocowan.

6.6.5.2. Przewody, montaz

Przewody

Lokalizacje rurociggdw wyznaczy€ z godnie z dokumentacja projektowa.

Przed przystgpieniem do montazu rur i ksztattek nalezy dokonaé ogledzin tych materiatow.
Powierzchnie rur i ksztattek musza by¢ czyste, gtadkie, pozbawione poréw, wgtebien i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym spetnienie wymagar odpowiednich norm.
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Przewody poziome powinny by¢ prowadzone ze spadkiem, tak Zzeby w najnizszych miejscach
zataman przewodow zapewni¢ mozliwos¢ odwadniania instalacji, oraz mozliwo$¢ odpowietrzania.
Przewody instalacji technologicznych nalezy prowadzi¢ po $cianach wewnetrznych. Przewody
poziome prowadzone przy Scianach, na lub pod stropami itp. powinny spoczywaé na podporach
statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach na wspornikach, zawieszeniach itp.)
usytuowanych w odstgpach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego sa
wykonane rury. Ostateczne trasy przewodéw powinny by¢ zinwentaryzowane i naniesione w
dokumentacji powykonawcze]. Rurociggi prowadzone w pomieszczeniach nieogrzewanych nalezy
prowadzi¢ w otulinach (izolacji cieplnej).

Przewody instalacji technologicznych wykonane z tworzywa sztucznego powinny byé prowadzone w
odlegtosci wiekszej niz 1m Zrodet ciepta. W przypadku gdy ta odlegtoéé jest mniejsza nalezy
stosowac izolacje cieplng.

Odlegtos¢ zewngtrznej powierzchni przewodu technologicznego lub jego izolacji cieplnej od éciany,
stropu lub podtogi powinna wynosic:

- dla przewodow o srednicy do 25mm - 3cm

- dla przewodéw o srednicy do 32-50mm — 5cm

- dla przewodow o srednicy powyzej 65mm —7cm

Przewody prowadzone obok siebie powinny by¢ utozone réwnolegle. Przewody pionowe nalezy
prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie przekraczafo 1cm.

Nie wolno prowadzi¢ przewodéw sciekowych powyzej przewodéw elektrycznych. Minimalna
odlegtos¢ przewodow sciekowych od elektrycznych wynosi 0,1m.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpdér powinny umozliwi¢ tatwy i trwalty montaz przewodu, a
konstrukcja i rozmieszczenie podpér przesuwnych powinny zapewni¢ swobodne, poosiowe
przesuwanie przewodu.

Przewody nalezy mocowaC do elementéw konstrukcji budynkéw za pomocg uchwytéw lub
wspornikow. Konstrukcja uchwytéw lub wspornikdw powinna zapewni¢ fatwy i trwaly montaz
instalacji, odizolowanie od przegréd budowlanych i ograniczenie rozprzestrzeniania sie drgan i
hatasow w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem a obejma uchwytu lub
wspornika nalezy stosowac podktadki elastyczne. Konstrukcja — uchwytéw stosowanych do
mocowania przewodow poziomych powinna zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie rur.

Maksymalne odstgpy pomigdzy podporami przewodow dla rur PE i stalowych powinny wynikaé z
dokumentacji projektowej ale nie powinny by¢ wieksze jak:

-1,5mdlarurPEi

- 3,0m dla rur stalowych

Przy przejsciu rury przewodu przez przegrode budowlang, nalezy stosowaé przepust w tulei
ochronnej. Tuleja powinna by¢ w sposdb trwaly osadzona w przegrodzie budowlanej. Tuleja
ochronna powinna by¢ rurg o $rednicy wewnetrznej wiekszej od $rednicy zewnetrznej rury
przewodu o:

- co najmniej 2cm przy przejsciu przez przegrode pionowa

- co najmniej 1cm przy przejsciu przez strop.

Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 2cm z kazdej strony , a
przy przejsciu przez strop wystawaé o okoto 2cmpowyzej posadzki i okoto 1cm ponizej tynku na
stropie. Dla rur przewoddw z tworzywa sztucznego zaleca sie stosowaé tuleje ochronne tez z
tworzywa sztucznego. Przestrzen pomiedzy rurg ochronng a tulejg ochronng powinna by¢
wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dziatajagcym korozyjnie na rure, umozliwiajgcym jej
wzdtuzne przemieszczenie sie i utrudniajgcym powstanie w niej naprezeri $cinajgcych. W tulei
ochronnej nie powinno wystepowac zadne potgczenie rury przewodu. Przejécie rury przewodu przez
przegrode w tulei ochronnej nie powinno by¢ podporg przesuwng tego przewodu.

Przewdd spawany z rur ze szwem podiuznym nalezy uktadaé tak, aby szew byt widoczny na catej
dtugosci przewodu, przy czym szwy dwu taczonych rur muszg by¢ wzajemnie przesuniete na 1/5
obwodu rury. Przy réwnolegtym pofozeniu obok siebie kilku przewoddw, faczonych za pomoca
kotnierzy lub kielichéw, potgczenia nalezy rozmieszczac z przesunieciem.
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6.6.5.3. Potaczenia rur

Potgczenia gwintowane

Pofaczenia gwintowane mozna stosowac do przewodéw z rur stalowych instalacyjnych przy ciénieniu
roboczym czynnika nie przekraczajgcym 1,0 MPa i temperaturze do 115°C. Potaczenia gwintowane
mozna rowniez stosowa¢ do pofgczeri przewodow z armaturg gwintowang oraz przyrzadami
kontrolno-pomiarowymi, ktérych koricéwki sa gwintowane.

Gwinty na korcach rur powinny by¢ réwno nacigte i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy.
Doktadnos¢ naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie ztaczki.

Potgczenia gwintowane mozna uszczelniac za pomocg tasmy, konopi lub pasty.

Potaczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowe jako walcowane z szyjka lub z
przyspawanym kréccem z rury stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.
Kotnierz nalezy przyspawa¢ do kré¢ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia
spoiny wewnetrznej powinna by¢ czysta i w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kotnierza, tak
aby nierdwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa powierzchnie kotnierza.

Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wieksze 0 3 —5 mm od wewnetrznej srednicy przewodu
lub armatury, a ich zewnetrzna srednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki do érub. Przy
potgczeniach kotnierzowych sruby przeciwlegte nalezy dokreca¢ parami réwnomiernie na catym
obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawac ponad nakretke na wysoko$¢ réwna srednicy
sruby, nie wiecej jednak niz 25 mm.

W czasie wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno:

° dociggac srubami potgczen majgcych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2
mm, z wyjgtkiem przypadkow, gdy wymagajq tego wzgledy kompensaciji wydfuzen,

° pozostawiac Sruby niedokrecone,

° pozostawia¢ w kotnierzach $ruby montazowe.

Potgczen kotnierzowych nie wolno stosowac na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy kotnierzem i
poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewoddéw:

° przy srednicy do 100 mm - 150 mm,
° od 125 do 200 mm - 250 mm,

° od 250 do 300 mm - 350 mm,

e powyzej 300 mm - 400 mm.

Do pofgczen kotnierzowych stosowac uszczelki gumowe zbrojone.

Potaczenia spawane

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone beda w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z
uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzgtu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy
wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych wymagane
uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i
znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testéow
potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy. Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w
warunkach warsztatowych i na placu budowy zostang zatwierdzone przez Inspektora przed
rozpoczgciem prac. Elementy spawane bedg odpowiada¢ obowigzujagcym przepisom zawartym w
dokumencie XV-50-56E, wydanym przez Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa.

Spawanie stali nierdzewnej

Do spawania stali nierdzewnej zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na placu budowy, nalezy
uzy¢ metody spawania z elektrodg wolframowa w otoczeniu gazu obojetnego (TIG) lub elektroda
metalowg w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku wykonania warsztatowego dopuszcza sie
metode spawania fukiem krytym lub tukiem plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody,
wewnetrzna strona spawdw powinna by¢ chroniona czystym, obojetnym gazem. W celu zapewnienia
wysokiej jakosci spawow elementéw tfaczacych, rurazu i innego wyposazenia wykonanego ze stali
nierdzewnej, w miarg mozliwosci zaleca sie¢ wykonanie tych prac w warunkach warsztatowych.
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Roboty wykonane zostang zgodnie z normami. W przypadku spawania stali nierdzewnej nalezy
spetni¢ ponizsze wymagania:

o dopuszcza sie wyfgcznie stosowanie spoin czotowych do taczenia rur podczas budowy
instalacji, wymagane jest trawienie spawow,

° wyklucza sie stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania,

. niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien lub uszkodzeri powierzchni
materiatu stanowigcych potencjalne ogniska korozji,

o nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materiatéw wykonanych ze stali

nierdzewnej.

Potgczenia klejone
Przy wykonywaniu potaczen klejonych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad :

o Ztacza przygotowane do klejenia powinny by¢ czyste i suche.

o Przed przystgpieniem do klejenia, miejsca nakfadania kleju nalezy odttusci¢ i zmy¢
zmywaczem przeznaczonym do tworzywa poddanego klejeniu.

° Nalezy sciéle przestrzegac technologii wykonywania potgczenia klejonego podawanego przez

producenta rur i kleju.
Potaczenia zgrzewane
Przy wykonywaniu potaczen zgrzewanych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

° Ztgcza przygotowane do zgrzewania powinny by¢ oczyszczone.

° Ptaszczyzna przeciecia rury winna by¢ prostopadta do osi rury.

° Nalezy uzywac kofncowek wtasciwych do srednicy tgczonych rurociggow.
° Nalezy zachowac wspotosiowosc taczonych elementow.

jak i pozostatych wymienionych w rozdziale 6.4. ,,Roboty montazowe sieci i uzbrojenia”.

6.6.5.4. Oznakowanie rurociggéw

Wykonawca naniesie farbg oznaczenia identyfikacyjne na wszystkich rurociggach zatozonych w
budynkach, w odstegpach 5-ciu metréw oraz w miejscach przejs¢ rurociggdw przez Sciany lub podtogi i
wejs¢ do i z budynku. W najblizszym sasiedztwie kazdego takiego miejsca zostang umieszczone w
widoczny sposéb objasnienia tych oznaczer. Lista zawierajgca propozycje przyjetych oznaczen
zostanie przedstawiona Inspektorowi do zatwierdzenia.

6.6.5.5. Podpory rurociggéw i armatury

Wszystkie niezbedne zamocowania, takie jak: konstrukcje stalowe, fundamenty, wieszaki, siodetka,
slizgi, zawiesia, elementy rozszerzalne, Sruby mocujace, Sruby fundamentowe, kotwy i inne
mocowania zostang zastosowane do utrzymywania instalacji rurowych i towarzyszacej armatury we
wiasciwym potozeniu. Przepustnice, zasuwy, zawory, przyrzady pomiarowe i inne urzadzenia bedg
przymocowane niezaleznie od rurociggdw, ktére tacza.

Tam, gdzie jest to mozliwe nalezy zastosowac potgczenia elastyczne zamocowane opaskami lub inne
uktady przejmujgce wzdiuzne naprezenia w rurociggach po to, aby ograniczy¢ do minimum
stosowanie zamocowan na $lepych odgatezieniach, tréjnikach i zaworach.

Wszystkie wsporniki i inne tego typu elementy powinny by¢ wykonane z elementéw stalowych
taczonych poprzez spawanie lub nitowanie — materiat stal nierdzewna. Zabrania sie podpierania
rurociggdw przechodzgcych przez podiogi lub $ciany w miejscach przejscia, z wyjatkiem tych,
zatwierdzonych przez Inspektora.

6.6.5.6. Tabliczki identyfikacyjne

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zorganizowanie wykonania i zamontowania grawerowanych
tabliczek identyfikacyjnych na wszystkich zaworach i armaturze. Numery identyfikacyjne kazdego
zaworu bedg zgodne z oznaczeniami na schematach ideowych i rysunkach. Wykonawca dostarczy
takze tabliczki ostrzegajace, montowane na urzgdzeniach sterowanych automatycznie.

6.6.5.7. Sitowniki elektryczne

Tam, gdzie jest to wymagane: przepustnice, zastawki i zasuwy obstugiwane beds przy pomocy
sitownikdw elektrycznych zintegrowanych z rozrusznikiem. Kaidy sitownik bedzie w petni
wodoszczelny i zostanie wyposazony w grzatke przeciw kondensacji, wytaczniki kraricowe i wytaczniki
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momentu obrotowego. Wszystkie lokalne regulatory zostang zabezpieczone zamykang ostona.
Wielkos$¢ kazdego sifownika zostanie odpowiednio dopasowana. Sitowniki bedg posiadaty opcje
ciggtego wzorcowania. Mechanizm sitownika kazdej armatury musi by¢ w stanie otworzyé lub
zamkna¢ zawieradto w warunkach réznicy pozioméw réwnej maksymalnemu roboczemu cisnieniu.
Przekfadnia musi by¢ smarowana olejem lub smarem i powinna by¢ przystosowana do montazu w
kazdym ustawieniu. Powinna by¢ przewidziana mozliwos¢ alternatywnej obstugi recznej. Rozmiary
pokregtta wraz z przektadnia z przetozeniami redukujgcymi site (o ile jej zastosowanie bedzie
wskazane) beda pozwalaty na bezproblemowa reczng obstuge prowadzong przez cztowieka. W
trakcie prowadzonej recznej obstugi urzadzenia, nastgpi samoczynne roztgczenie jego napedu
elektrycznego.

Podczas operacji zamykania pokretfo bedzie przekrecane zgodnie z kierunkiem wskazowek zegara.
Pokretta zostang opatrzone czytelnymi napisami “OTWIERAC” i “ZAMYKAC” oraz strzatkami
wskazujgcymi kierunek otwierania i zamykania. Obrzeze pokretta zostanie wygtadzone.

Wszystkie sifowniki z wyjatkiem zastawek z unoszonym wrzecionem zostang wyposaione we
wskazniki petnego otwarcia/zamknigcia armatury. Nalezy zamocowa¢ przezroczystg ostone chronigca
gwint podnoszonego wrzeciona. Wszystkie ruchome wrzeciona, przektadnie i wrzecienniki zostana
wyposazone w punkty smarowania.

6.6.5.8. Sruby, nakretki, podkfadki i inne materiaty taczace

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy érubg a nakretka,
grubos¢ podkfadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy
wykonane zostang ze stali nierdzewne;j.

Podktfadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali nierdzewnej, zaréwno pod them
sruby jak i pod nakretka.

Budowa i sktad chemiczny nawiercanych mocowan przyczepianych do elementéw betonowych
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem. Umiejscowienie mocowarn na istniejgcych elementach
réwniez zostanie uzgodnione z Inspektorem i Wykonawca stosujgcy tego typu mocowania
zobowigzany jest dostarczy¢ je na plac budowy, odmierzyé, nawierci¢ i zamocowaé. Wszystkie
odstonigte gtéwki Srub i nakretki beda ksztattu szesciennego a dtugoé¢ kazdej éruby bedzie taka, ze
kiedy po natozeniu i przykreceniu nakretki czes¢ wystajaca gwintu nie bedzie dtuzsza od potowy
$rednicy Sruby. Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajace.

6.6.6. Kontrola jakosci robét

Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w PFU ,,Wymagania ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i prowadzi na swéj koszt kontrole ilosciows i
jakosciowa ich dostaw.

6.6.6.1. Kontrola rohét

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowad:

° badanie odchylenia osi przewodéw,

° badanie odchylenia spadku kanatow,

° sprawdzenie prawidtowosci utoZenia przewoddw,

. sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodow,

° sprawdzenie prawidtowaosci podparcia przewodow

Tolerancje i wymagania:

° odchylenie wymiaréw przewoddw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,05 m,

° odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé = 3 cm,

o odchylenie przewodu rurowego w planie, nie powinno przekracza¢ 2 5 mm,

° odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno

przekraczac -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku
(przy zwiekszonym spadku),

6.6.6.2. Kontrola Inspektora

Kontrola Inspektora w czasie prowadzenia robdt polega na sprawdzeniu, na biezgco, w miare
postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robét z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami PFU a w szczegdInosci:
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6.6.7. Odbiér robét

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru robot podano w PFU ,Wymagania ogéine”.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robo6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, PFU, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami.

6.6.8. Podstawa ptatnosci

Zasady i wymagania ogoélne dotyczace ptatnosci realizowane beda zgodnie z treécig zawartego
kontraktu na roboty budowlane.

Cena wykonanych robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- montaz i demontaz rusztowan,

- wykonanie robét

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska rob6t

6.6.9. Przepisy zwigzane

° PN-EN I1SO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

. PN-EN 12201-2+A1:2013 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania
wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Rury

o PN-EN 10088-1:2014-12 Stale odporne na korozje -- Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na
korozje

° PN-EN 1SO 8676:2011 Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem metrycznym drobnozwojnym
na catej dtugosci -- Klasy doktadnosci Ai B

° PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjgtkiem spawanych wigzkg) -- Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

o PN-EN I1SO 5817:2014-05 Spawanie -- Zigcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopdw (z
wyjgtkiem spawanych wigzkg) -- Poziomy jakosci wedtug niezgodnoéci spawalniczych

o PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

° PN-EN 12201-2+A1:2013-12 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesyfania wody oraz do ci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Polietylen (PE) - Cze$¢ 2:
Rury

o PN-M-75002:2012 Armatura instalacji wodociggowych i centralnego ogrzewania --
Wymagania i badania

° PN-EN 1171:2015-12 Armatura przemystowa -- Zasuwy zeliwne

o PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa -- Badania armatury metalowej -- Cze$¢ 1: Proby
cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru -- Wymagania obowigzkowe

® PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociggowa -- Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace
-- Cze$c¢ 2: Armatura zaporowa

. PN-EN 12266-1:2012 Armatura przemystowa -- Badania armatury metalowej -- Cze$¢ 1: Préby
ci$nieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru -- Wymagania obowigzkowe

° PN-EN 805:2002 Zaopatrzenie w wode -- Wymagania dotyczace systemow zewnetrznych i ich
czesci sktadowych.

o PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne: Wymagania i badania

° Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 7 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji
wodociggowych”

° Wymagania COBRTI INSTAL Zeszyt 12 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji

kanalizacyjnych”

6.7. Roboty montazowe urzgdzen technologicznych i prac rozruchowych

6.7.1. Wstep

6.7.1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszego rozdzialu PFU sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru
robot montazowych urzadzen technologicznych i rozruchu.

6.7.1.2. Zakres stosowania

PFU jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.
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6.7.1.3. Zakres robét objetych PFU

Roboty, ktorych dotyczy PFU obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

- dostawa i montaz urzadzen technologicznych

- przeprowadzenie rozruchu

- sporzadzenie dokumentacji rozruchowej

- sporzadzenie dokumentacji odbiorowej (instrukcje)

6.7.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszym PFU sg zgodne z obowigzujgcymi normami i wytycznymi.

6.7.1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodno$é z dokumentacja
projektowa, PFU i poleceniami Inspektora nadzoru.

6.7.2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w PFU ,,Wymagania ogéine”.

6.7.6.1. Informacje ogdlne

Nalezy unika¢ stykania sie ze sobg powierzchni dwdch niejednakowych materiatéw, a wszedzie tam,
gdzie jest to niemoiliwe, materialy te muszg by¢ tak dobrane, aby réinica ich naturalnych
potencjatow nie przekraczata 250 miliwoltéw. Nalezy zastosowa¢ powlekanie galwaniczne lub inna
technike zabezpieczenia stykajgcych sie ze sobg powierzchni w celu zmniejszenia réznicy potencjatéw
do dopuszczalnego poziomu.

Wszystkie materiaty i ich wykonczenia bedg posiadaty przediuzong zywotnos$é i odpornoéé w
otaczajgcych warunkach klimatycznych. Materialy uzyte w miejscach wentylowanych lub
klimatyzowanych beda tak dobrane, by ich wiasciwosci nie ulegly zmianie w przypadku awarii
systemu wentylacji lub klimatyzacji.

Wszystkie pokrywy, kotnierze, potgczenia zostang odpowiednio zlicowane, nawiercone, dopasowane,
wydrazone, zamontowane, zfazowane (jeéli zajdzie taka konieczno$¢) zgodnie z obowigzujgcymi
najwyzszymi standardami jakosci. Podobnie, wszystkie pracujagce elementy omawiane] instalacji i
inne przyrzgdy, zostang w sposob doktadny dopasowane, wykoriczone, zamontowane i
wyregulowane.

Wyszczegdlnienie rodzaju dopuszczonych materiatéw:

Staliwo. Elementy wykonane ze staliwa powinny by¢ wolne od skaz, zgorzelin i $ladéw uderzen.
Wykonawca przedtozy Inspektorowi do zatwierdzenia zestawienie klas materiatéw uzytych do
wyrobu danych elementdw.

Zeliwo. Wszystkie elementy wykonane z zeliwa szarego powinny by¢ odpowiedniej klasy. Wszystkie
odlewy muszg by¢ pozbawione pecherzy gazowych, skaz i peknigé. Wykonawca wymieni wszystkie
odlewy, ktére w ocenie Inspektora wizualnie réznig sie od wyrobu klasy pierwszej lub z innego
powodu nie s najwyzszej jakosci, mimo, ze elementy te przeszly préby hydrauliczne i inne testy. Nie
dopuszcza sie obecnosci zadnych zaslepien, wypetnier, zgrzewdw i zapieczen na odlewach.

Braz. O ile w wymaganiach szczegétowych nie zapisano inaczej, wyroby z bragzu wykonane powinny
by¢ z mocnego i wytrzymatego, pozbawionego cynku, stopu, zgodnie z norma.

Aluminium i stopy aluminium. Z uwagi na korozyjno$¢ $rodowiska, uzycie aluminium i jego stopéw
wymaga w kazdym przypadku zatwierdzenia przez Inspektora. Stopy aluminium powinny odpowiadaé
stopom uzywanym do celéw zwigzanych z produkcjg morska, czyli takich, w ktérych giéwnym
skiadnikiem jest magnez. Wszystkie szczegdty dotyczace sktadu kazdego stopu zostang przedtozone
Inspektorowi do zatwierdzenia, przed rozpoczeciem ich produkcji. Elementy zanurzone lub czasowo
znajdujgce sig w zanurzeniu nie mogg by¢ wykonane z aluminium lub jego stopow.

Stal nierdzewna. Stal nierdzewna uzyta w instalacji bedzie gatunku OH18N9 lub 1H18N9T wedtug PN
EN — 10088:2007 — stale odporne na korozje — norma wieloarkuszowa. Uzyte w tekscie specyfikacji
oznaczenie 1.4301 oznacza stal nierdzewng, a 1.4401 - stal kwasoodporng.
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Stal niestopowa. Nalezy zastosowad stale gatunkéw St3S, St3SX, St3SY i R35. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiadac atest hutniczy. taczenie poszczegdlnych elementéw konstrukcji wykonaé
przy pomocy spawania uzywajac elektrod EA 1.46.

Stale niskostopowe. Nalezy zastosowac stale gatunkdw 18G2, 18G2A i R45. Stal wbudowana w
konstrukcje musi posiadac atest hutniczy. taczenie poszczegdinych elementéw konstrukcji wykonad
przy pomocy spawania uzywajac elektrod EA 1.46 i EB 1.50.

6.7.2.2. Urzadzenia

Wszystkie maszyny i urzadzenia wchodzace w sktad instalacji technologicznych przeznaczone do
zainstalowania w ramach prowadzonej inwestycji bgdg maszynami i urzadzeniami w najwyzszym
stopniu nadajacymi sie do niniejszych rob6t i posiadajace parametry pracy oraz wykonanie
materiafowe zgodnie z PFU. Bedg one fabrycznie nowe, pierwszej klasy jakosci, wolne od wad
fabrycznych i o dtugiej zywotnosci oraz wymagajace minimum obstugi.

Maszyny i urzgdzenia winny by¢ dostarczone kompletne z wyposazeniem i osprzetem do
zamontowania jako indywidualne jednostki funkcjonalne. W ramach Kontraktu wszystkie
dostarczone maszyny i urzadzenia podtaczone zostang do systeméw i instalacji elektrycznych,
automatyki i sterowania.

Dia sprawdzenia-weryfikacji proponowanych przez Wykonawce urzadzeri Zamawiajgcy wymagac
bedzie listow referencyjnych od ich uzytkownikéw:

o minimum trzy listy referencyjne od eksploatatoréow oferowanego typu urzadzenia o
parametrach +/- 20 % do wymaganej

° oswiadczenie producenta o posiadaniu na terenie Polski autoryzowanego serwisu wraz z
magazynem czesci zamiennych.

Uwaga:

wszystkie urzadzenia technologiczne przed montazem wymagaja zatwierdzenia przez Inwestora
6.7.3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w PFU ,,Wymagania ogoélne”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzgt uzywany do realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami PFU, programem zapewnienia
jakosci i ktory uzyskat akceptacje Inspektora.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonania robét zostanie uzyty min. nizej wymieniony sprzet:

. Diwig samojezdny.

e Zgrzewarki do wykonywania potaczen rurowych.

° Wiertnice do wykonywania otwordw w przegrodach i $cianach zelbetowych.
° Inny drobny sprzet pomocniczy.

6.7.4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w PFU ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych,
programem zapewnienia jakosci i ktére uzyskaty akceptacje Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Maszyny i urzadzenia technologiczne oczyszczalni powinny by¢ transportowane i sktadowane zgodnie
z instrukcjami producenta.

Zabezpieczenie urzadzen i ostona podczas transportu

Przed wystaniem z miejsca produkcji kazde urzadzenie zostanie odpowiednio zabezpieczone
powtokami ochronnymi lub innymi $rodkami zabezpieczajgcymi przed korozjg i innym przypadkowym
uszkodzeniom w czasie transportu, magazynowania i montazu. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za takie zabezpieczenie urzadzen, aby dotarty one na plac budowy w stanie
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nienaruszonym. Wszystkie urzadzenia i instalacje nalezy umiesci¢ w opakowaniach i kontenerach.
Urzgdzenia nalezy zapakowac w taki sposéb, aby byty one odporne na wszelkie uszkodzenia podczas
ich transportu.

Nalezy podja¢ srodki ostroznosci w celu ochrony ostrych krawedzi urzadzen oraz odstonietych
powierzchni majgcych kontakt z wilgotnym podiozem. Miejsca te nalezy ostoni¢ opakowaniem
zaimpregnowanym substancjg o wtasciwoséciach antykorozyjnych lub uzyé pochtaniaczy wilgoci,
odpornych na fuszczenie i przeciecie w przypadku przesuniecia tadunku w czasie transportu.
Zawartos¢ skrzyni nalezy przywigzac lub trwale umocowac przy pomocy podpér lub skrzyzowanych
listew. Wszystkie podpory i listwy mocujace powinny by¢é dodatkowo zabezpieczone klinami
przymocowanymi do skrzyni u dotu i u gory tak, by kliny te jednoczesnie tworzyly wystep, na ktérym
podpory spoczywatyby. Po zapakowaniu urzadzen skrzynie nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej po to,
aby upewnic sie, Zze zawarto$¢ nie przesuwa sie,

W przypadku koniecznosci przymocowania czesci urzadzen do $cian skrzyni, nalezy zastosowac duze
podkitadki w celu roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnig, a drewno wzmocni¢ nalezy przy
pomocy materiatu wyscietajgcego.

Otwarte korice rur, zawordw i innej armatury zostang zabezpieczone tasma klejacg badz uszczelkami,
a nastgpnie drewnianymi kragzkami z zamocowanymi Srubami. Dopuszcza sie zastosowanie innego
sprawdzonego zabezpieczenia. Rekawy i kotnierze wykonane z materiatéw elastycznych nalezy
powigza¢ drutem. Skrzynie zawierajgce gumowe uszczelki, Sruby i inne niewielkie czesci nie powinny
wazy¢ wiecej niz 500 kg brutto.

Wszystkie przekazniki, aparatura, prefabrykaty z metalu i ze stali, ruraz, armatura, itp. urzadzenia
podczas transportu bedg zabezpieczone srubami i mocowaniami w celu unikniecia przesuniecia lub
poluzowania ruchomych elementéw.

Elementy typu napedy elektryczne, wigczniki, urzadzenia kontrolne, uktady PLC, panele, elementy
maszyn, itp. powinny by¢ szczelnie owiniete aluminiowym lub polietylenowym opakowaniem.

Koszty materiatéw i opakowar niezbednych do bezpiecznego transportu urzadzeri na miejsce
przeznaczenia spoczywajg na Wykonawcy i zawierajg sie w Cenie Kontraktowe;.

Roztadowanie urzadzen

Wykonawca zorganizuje roztadunek dostarczonych urzadzen na placu budowy lub w magazynie i
ponosi odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek uszkodzenia powstate w czasie prowadzonego roztadunku.
6.7.5. Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w PFU ,,Wymagania ogdline”.

Maszyny i urzgdzenia i ich elementy powinny by¢ sprawdzane przed montazem, czy spetniajg
wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sa uszkodzone. Wszystkie maszyny i urzadzenia
powinny by¢ nowe i najlepszej jakosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zapewnienie catkowitej zgodnosci dostarczanych instalacji
elektrycznych i automatyki z wyposazeniem i urzadzeniami mechanicznymi.

Kazde urzadzenie lub jego komponent powinny byé sprawdzone w dziataniu w zastosowaniach
podobnej natury i w warunkach przynajmniej takich, jak w planowanych robotach. Inspektor bedzie
miat prawo zazgda¢ od Wykonawcy umotywowania wyboru dostarczanych urzadzen z listami
referencyjnymi. W przypadku, jesli zostanie udowodnione, ze materiat lub urzadzenie sg jakosci
gorszej niz wymagana, Wykonawca bedzie musiat dokona¢ niezbednych zmian na swoj koszt.
Urzgdzenia i sprzet Wykonawcy przeznaczony do pracy na zewnatrz powinien by¢ odporny na
dziatanie warunkdw atmosferycznych.

Nalezace do urzadzen wyposazenie, urzadzenia i aparatura kontrolno pomiarowa (AKP) powinny by¢
zlokalizowane i montowane w miejscach i pozycjach zapewniajacych zalecane warunki pracy. Tam
gdzie konieczne urzadzenia powinny by¢ zadaszone.

Urzadzenia bedg gotowe do montazu zgodnie z wyznaczonym terminem produkcji i dostarczenia na
plac budowy, lecz jedli urzadzenia te s3 przygotowane do montazu przed ustalong w umowie data,
Wykonawca ustali sposdb i miejsce ich magazynowania na placu budowy na koszt wtasny.
Wykonawca zapewni ubezpieczenie i weimie na siebie petng i wylgczng odpowiedzialnoéé za
bezpieczenstwo wszystkich urzgdzen magazynowanych na placu budowy do czasu ich montazu.




Wykonawca weimie na siebie odpowiedzialno$¢ za operacje, opieke i obstuge wszystkich urzgdzen
na placu budowy w trakcie i po ich montazu, do chwili przejecia obiektu do eksploatacji przez
personel Zamawiajgcego.

Prace montazowe realizowane bedg zgodnie z projektem organizacji robdt opracowanym przez
Wykonawce.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadéw pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu urzadzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cafa instalacja musi zosta¢ zakoriczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inspektorem po to, aby budowa instalacji i
montaz urzgdzen nie kolidowaty z pracg urzadzer juz zamontowanych i pracujacych.

Wykonawca dostarczy na plac budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do posadowienia
instalacji zanim instalacja dotrze na plac budowy.

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajace z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakoriczeniu prac.

Po zakoriczeniu catosci robét, Wykonawca dokona rozruchu zgodnie z Kontraktem.

Przekazanie do eksploatacii, zakoriczenie prac i obstuga urzadzen

Nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

° Instalacja zostanie przekazana do eksploatacji Zamawiajgcemu w terminie ustalonym z
Inspektorem, a Wykonawca przez Okres Zgtaszania Wad bedzie nadzorowac prace instalacji i w tym
czasie wprowadzi wszelkie poprawki i ustawienia niezbedne do wtaéciwej pracy urzadzen.

° Gdy w przewidzianym terminie Wykonawca wprowadzi wszelkie niezbedne poprawki,
Inspektor zatwierdzi je i wyda Wykonawcy Swiadectwo Wykonania.

Instrukcje obstugi

Wykonawca dostarczy Inspektorowi, w okresie nie péiniejszym niz dwa miesigce przed rozpoczeciem
Préb Eksploatacyjnych, kopie robocze instrukcji obstugi oraz instrukcje bhp i p.pos.

Przygotowane instrukcje obstugi powinny objasnia¢ ,krok po kroku” procedury przygotowania,
dobierania nastaw i uruchamiania wszystkich urzadzen.

Po pozytywnym odbiorze robét robocze wersje poprawionych instrukcji obstugi, zostang
przedstawione Inspektorowi do zatwierdzenia.

Wykonawca przygotuje po 4 (cztery) kopie ostatecznej wersji instrukcji obstugi, bhp i p.poz w formie
wydruku oraz w wersji elektronicznej. Cata wyzej wymieniona dokumentacja powinna by¢ wykonana
w jezyku polskim.

Instrukcje dostarczone przez Wykonawce powinny zawierac:

° Listg dostarczonych urzadzed z podang nazwg producenta, numerem seryjnym i
katalogowym urzadzenia.

° Liste rutynowych czynnosci zwigzanych z obstugg kazdego z dostarczonych urzadzen.

o Liste narzedzi i substancji konserwujgcych.

o Rysunki przekrojow gtownych urzadzeri (tzn. pomp, zasuw, itp. wraz z instrukcjg ich
demontazu).

° Plany sytuacyjno — wysokosciowe przedstawiajgce catos¢ instalacji po wykonaniu.

° Schematy ideowe i diagramy paneli kontrolnych i uktadéw sterownikéw PLC,

o Schematy potgczen elektrycznych pomiedzy panelem kontrolnym, uktadami sterownikdw PLC
i zamontowanymi urzadzeniami.

o Petng i zwigzlg instrukcje catego dostarczonego wyposazenia.

° Certyfikaty badan urzadzenn napedowych, pomp, zbiornikéw ci$nieniowych, urzadzen
sitowych, i innych, przeprowadzanych na miejscu produkcji i po ich zamontowaniu.

o Wykresy sprawnosci pomp wykonane podczas ich testowania.

o Plan rurazu.

o Liste zalecanych smaréw i ich substytutow,
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Srodki konserwujace

Wykonang instalacje nalezy zaopatrzy¢ w zalecane smary i czgsci szybko zuzywajace sie (np. olej) w
ilosci niezbednej do obstugi urzadzer przez okres jednego roku. Nie zwalnia to Wykonawcy z
obowigzku upewnienia si¢ przed uruchomieniem instalacji, ze wszelkie smary i woski zostaty
natozone we wszystkich wymaganych miejscach. Wykonawca zapewni, ze wszystkie smary, oleje i ich
odpowiedniki s3 i bedg dostepne na polskim rynku.

Wyposazenie BHP i P.POZ

Przed rozpoczeciem rozruchu wykonawca dostarczy wyposazenie BHP i p.poz zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i wymaganiami oraz wykonang instrukcjg bhp i p.poz dla catego obiektu.

Typizacja

Cato$¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje
powinny by¢ jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy soba. Odnosi sie to w szczegdlnosci
do silnikéw, uktadow przeniesienia napedu, AKP, komponentow elektrycznych i automatyki, zaworéw
i przekaZnikéw.

Stosowanie elementéw metalowych

Elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykia itp.) powinny by¢
pomalowane bad? tez poddane galwanizacji zgodnie z wytycznymi. Mate elementy zeliwne i stalowe
(wykonane z materiatu innego niz stal nierdzewna) nalezy zabezpieczyé przed korozja, a te, ktére z
jakiegokolwiek innego powodu nie moga by¢ zabezpieczone przed korozjg powinny zostaé, po
uprzednim oczyszczeniu pokryte emalig lub polakierowane. Nalezy, w miare mozliwosci, unikaé
stosowania w przyrzgdach i przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i zelaznych.

Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia réznych metali stykajacych sie ze sobg, metale te powinny
by¢ dobrane w taki sposéb, aby réznica potencjatéw elektrochemicznych byta nie wieksza niz 250
mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim
materiatem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtokg izolacyjna.

Sruby stalowe uzyte w urzadzeniach nalezy podda¢ galwanizacji metodg tzw. “goracej kapieli”.
Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brazu lub innego, odpornego na
rdzewienie, materiatu. Elementy ruchome urzadzen, ktére nie moga byé wykonane z metalu nie
zawierajacego zelaza, powinny zostac wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.
Pofgczenia dowolnego materiafu ze stalg nierdzewna muszg by¢ wykonane jako roztgczne.
Stosowanie drewna

O ile jest to mozliwe nalezy unika¢ stosowania drewna, o ile jego uzycie nie zostanie wskazane w
dokumentacji projektowej. W przypadku jego zastosowania nalezy zadba¢ o to, by byto ono odporne
na atak kornika i rozwdj grzyba.

Sruby, nakretki, podktadki i inne materiaty taczace

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy sruba a nakretka,
grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z norma. Wszystkie $ruby, nakretki, podktadki, zaczepy z
wyjatkiem elementéw o duzej rozciggliwosci zostang wykonane ze stali nierdzewnej.

Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali nierdzewnej, zaréwno pod them
$ruby jak i pod nakretka.

Budowa i sktad chemiczny nawiercanych mocowari przyczepianych do elementéw betonowych
powinny by¢ uzgodnione z Inspektorem. Umiejscowienie mocowan na istniejgcych elementach
rowniez zostanie uzgodnione z Inspektorem i Wykonawca stosujgcy tego typu mocowania
zobowigzany jest dostarczyC je na plac budowy, odmierzy¢, nawierci¢ i zamocowaé. Wszystkie
odstoniete gtowki Srub i nakretki bedg ksztattu szesciennego a dtugo$¢ kazdej $ruby bedzie taka, ze
kiedy po nafozeniu i przykreceniu nakretki cze$¢ wystajaca gwintu nie bedzie diuisza od potowy
$rednicy $ruby. Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materialy uszczelniajace.

Odkuwki

Szczegbty dotyczace obrobki cieplnej odkuwek o duzych rozmiarach i nazwe ich wykonawcy nalezy
przedstawic Inspektorowi do zatwierdzenia.
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