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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t elewacyjnych dla zadania: "Ekspedycja dan i zwrotéw pojemnikow z
zejsciem na poziom kuchni w ramach obstugi cateringowej przy Szkole Podstawowej w
Bobowej"

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Zakres prac objetych niniejsza SST obejmuje roboty:

- docieplenie $cian zewnetrznych ptytami styropianowymi wraz z siatka z wtékna szklanego
- montaz naroznikéw ochronnych z tworzywa sztucznego

- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynkéw

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5. Zgodnie z instrukcjg 334/2002 ITB niedopuszczalne jest
stosowanie elementéw sktadowych z r6znych systeméw ociepleniowych. Aprobata ITB na sestaw
wyrobdéw powinna by¢ aktualana wystawionana komplet systemu. Roboty moga wykonywaé tyko
firmy posiadajace dokumenty autoryzacyjne od wtasciciela systemu ociepleniowego.

2. MATERIALY
Infornacje o materiatach podanow w specyfikacji og6inej

Materiat : styropian, siatka z widkna szklanego, narozniki z tworzywa sztucznego, kleje tynk
dekoracyjny

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,,Wymagania ogoine” pkt 3.

Infornacje o materiatach podanow w specyfikacji og6inej

Dodatkowy sprzet:
Wiertarka z mieszadtem, gtadkie pace: stalowa i plastikowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoine” pkt 4.

Infornacje o materiatach podanow w specyfikacji ogélnej

Tynk nalezy przewozic i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do
uzycia tynku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogoine” pkt 5.
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Roboty ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni C lecznie wyzszej niz
25 stopni C przewidywanej w ciggu 24 godzin. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t w czasie
opadow atmosferycznych i na elewacji bardzo silnie nastonecznionych.

5.1.1 Podioze.

Podtoze powinno byc stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych oslabic przyczepnosc zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczow,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Przed przystapieniem do prac naprawczych podloze
nalezy oczyscic (woda pod cisnieniem) i, gdy jest zbyt chlonne, zagruntowac emulsja
Gruntowanie nalezy przeprowadzic réwniez w przypadku, gdy podloze stanowia np. slabsze
tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z betonu komérkowego lub
pustakow zuzlobetonowych. Wieksze nieréwnosci i wglebienia nalezy wypelnic ZAPRAWA
WYROWNUJACA W razie koniecznosci klejenia plyt styropianowych na slabych podlozach, o
nosnosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych, pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca
sie wykonac probe przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu w réznych miejscach na elewacji,
8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i sprawdzeniu polaczenia po 3 dniach.
Wytrzymalosc podloza mozna uznac za dostateczna, jezeli podczas odrywania reka styropian
ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawa i warstwa podloza oznacza
to, ze podloze nie jest wystarczajaco nosne. Dalsze postepowanie w takim przypadku, np.
okreslenie sposobu usuniecia slabej warstwy, powinno byc opisane w projekcie technicznym
ocieplenia.

Zaprawa.

Zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie calej zawartosci worka do naczynia z odmierzona
iloscia wody (w proporcji 5,0+5,5 | na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynnosc te najlepiej wykonac mechanicznie, za pomoca wiertarki z
mieszadlem. Zaprawa nadaje sie do uzycia po uplywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu.
Przygotowana zaprawe nalezy wykorzystac w ciagu ok. 3 godzin.

Sposéb wykonania.

Zaprawe klejaca nalezy naniesc na wewnetrzna strone plyty metoda “pasmowo-punktowa”.
Polega ona na wykonaniu ciaglej pryzmy obwodowej (0 szerokosci co najmniej 3 cm) przy krawedzi
plyty i rownomiernym rozlozeniu na calej powierzchni 6+8 plackéw o srednicy 812 cm. W sumie
nalezy  nalozyc taka ilosc masy, aby pokrywala ona co najmniej 40 % powierzchni plyty (po dobiciu
plyty do podloza min. 60 %) i zapewniala w ten spos6b odpowiednie polaczenie plyty ze sciana.
Bezposrednio po nalozeniu zaprawy klejacej plyte nalezy przylozyc do podloza, a nastepnie dobic do
zadanego polozenia tak, by grubosc zaprawy pod plyta nie przekraczala 1 cm. Przy rownych i
gladkich podlozach, dopuszczalne jest rbwnomierne rozprowadzanie zaprawy paca zabkowana po
calej powierzchni plyty tak, by po przyklejeniu tworzyla warstwe o grubosci 2+5 mm.

5.1.2.Przygotowanie masy.

Tynk dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia masy. Nie wolno taczy¢ go z innymi materiatami,
rozcienczaC¢ ani zageszcza¢. Bezposrednio przed uzyciem mase nalezy przemiesza¢ celem
wyréwnania konsystencji.

Sposéb uzycia.

Tynk akrylowy nalezy nakiadac na przygotowane podtoze w postaci réwnomiernej warstwy o grubosci
kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy sciagnac¢ z
powrotem do wiadra i przemieszac. Powstatg powierzchnie zaciera sie ruchami okreznymi, przy
uzyciu pacy z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (pomiedzy natozeniem masy a zatarciem)
zalezy od chtonnosci poditoza, temperatury otoczenia i konsystencji masy. Nalezy doswiadczalnie (dla
danego typu podtoza i danej pogody) ustali¢ maksymalng powierzchnie mozliwg do wykonania w
jednym cyklu technologicznym (naciagniecie i zatarcie). Materiat nalezy naktada¢ metoda "mokre na
mokre", nie dopuszczajac do zaschniecia zatartej partii przed naciggnieciem kolejnej. W przeciwnym
razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne. Przerwy technologiczne nalezy z géry zaplanowac,
na przyktad w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku koloréw itp.
Tynkowang powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku,
przed bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadoéw atmosferycznych. Czas
wysychania tynku zaleznie od podfoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza, wynosi od ok.
12 do 48 godzin.
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W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i temperatury okoto +5°C czas wigzania tynku moze byc¢
wydtuzony. Temperatura podtoza i otoczenia, podczas wykonywania prac i wysychania tynku,
powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Uwaga: Aby unikng¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw akrylowych,
nalezy na jedna powierzchnie naktadac tynk o tej samej dacie produkciji.

W przypadku stosowania tynkdw na systemach ocieplen nalezy unika¢ uzywania koloréw ciemnych,
0 wspétczynniku odbicia swiatta rozproszonego mniejszym niz 20%. Udziat tynkéw w takich kolorach
nie powinien przekracza¢ 10% powierzchni elewacji.

5.2. Klejenie plyt

Piyty powinny by¢ mocowane w uktadzie poziomum mijankowo. Na cetej powierzchni ptyty winny
przylega¢ do siebie dokfadnie. N a ptyty powinna by¢ natozona masa klejaca po obwodzie i na srodku
w postaci plackéw. Sumarycznie powierzchnia obtozona masg klejaca powinna obejmowac min.
40% powierzchni pityty. Z kolei grubos¢ warstwy klejacej nie powinna przekracza¢ 1.0 cm bo
odcisnieciu ptyty. Ptyty przykleja sie od dotu do géry po wypoziomowaniu i zatozeniu listy startowe;j.
Sprawdzi¢ przy pomocy faty o dlugosci2.5.m czy powierzchnia powtoki termoizolacyjnej jest réwna,
nierownosci powyzej. 1.5 mm usungé. Po zakonczeniu przyklejania ptyt cata powierzchnie nalezy
przetrze¢ papierem sciernym w celu wyréwnania powierzchni i odpylic.

5.3. Mocowanie mechaniczne

Po uptywie 24 h mozna przystgpi¢ do mechanicznego mocowania ptyt do sciany za pomoca dybli o
dtugosci 200 mm. Przyjmuje sie 4 dyble na 1m2, a w strefie naroznikowej o szerokosci 1,5 m, 6 dybli
na 1 m2. Dyble powinny by¢ zakotwiczone w Scianie na gtebokos¢ min. 6 cm. Mocowanie
mechaniczne po wykonaniu warstwy zbrojgcej jest niedopuszczalne. Dyble powinny posiadac
Swiadectwo dopuszczenia do zastosowania.

5.4. Klejenie siatki zbrojacej

Warstwe zbrojaca z siatki i kleju mozna wykonywac po 3 dniach od przyklejenia ptyt i po mocowaniu
mechanicznym. Siatka powinna by¢ wtopiona w mase klejaca tak aby byta catkowicie nie widoczna,
ale tez nie powinna leze¢ bezposrednio na ptytach styropianowych. Pasy siatki powinny byc¢
mocowane za zaktad min.10 cm z tym, ze zakitady te nie powninny pokrywac sie ze spoinami miedzy
ptytami. Na naroznikach otworéw nalezy umiesci¢ dodatkowo ukosnie paski siatki o powierzchni
20x35 cm zapobiegajace powstawaniu rys. Wszystkie narozniki budynku nalezy na catej wysokosci
zabezpieczy¢ katownikami aluminiowymi.

5.5. Wykonanie warstwy tynkarskiej.

Wykonanie warstwy tynkarskiej mozna rozpoczac¢ po trzech dniach od wykonania warstwy zbrojace;j.
Mase tynkarska zacierac¢ recznie. Nie nalezy jej naciggac na sciane:

- jezeli temperetura jest nizsza niz +5 stopni C i wyzsza od + 25 stopni C

- kiedy jest opad atmosferyczny i silny wiatr

- jezeli prognoza meteorologiczna zapowiada spadek temperatury ponizej 0 stopni C w przeciagu 24
h

Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na to, zeby nie powstaly widoczne ptszczyzny styku pomiedzy
naktadanymi warstwami tynku. Styki pomiedzy elementami systemu ociepleniowego, a pozostatymi
elementami budyku zwtaszcza parapetami i od$nieznicami okiennymi i drzwiowymi powinny zostac
uszczelnione poprzez zastosowanie tasmy rozprezne;j.

5.6. Montaz obrobek blacharskich.

Montarz obrébek blacharskich wykonywa¢ réwnolegle z pracami tynkarskimi - blacha stalowa
ocynkowana gr. 0,55 mm wg PN-89/H-9215 attyka, parapety zewnetrzne. Obrébke blacharskg i
parapety nalezy mocowaé¢ kotkami rozporowymi o dtugosci min. 6 cm (parapety mocowane do
osciezy okiennych). Przed zamontowaniem parapetu odkryty dét osciznicy i skosng przestrzen pod
parapetem dodatkowo ociepli¢ pianka poliuretanowa lub styropianem i uszczelni¢ masa,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdine” pkt 6.
Infornacje o materiatach podanow w specyfikacji ogoinej

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogdéine” pkt 7.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt. 8.
Odbiory czesciowe powinny obejmowac:

- sprawdzenie jakosci materiatow i wyrobéw

- sprawdzenie czy materaity i wyroby posiadajg stosowne aprobaty i atesty

- sprawdzenie prébek na $cianie

- sprawdzenie jakosci przyklejenia ptyt styropianowych

- sprawdzenie mocowania mechanicznego

- sprawdzenie warstwy zbrojne;j

- sprawdzenie jakosci tynkowania

- sprawdzenie montazu obrébek blacharskich

- sprawdzenie rob6t malarskich

- inne czynnosci w tym szczegdlnie odbidr rusztowan lu pomostéw roboczych ruchomych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
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