EKOSYSTEM

ul. Kordiana 52/32; 30-653 Krakow
tel/fax (0~12) 654-55-30

INWESTOR
Gmina Bobowa,
38-350 Bobowa 57

NAZWA INWESTYCJI

Rozbudowa oczyszczalni sciekéw ,,Bobowa” w miejscowosci Siedliska
dz. ew. nr: 818/2; 817/2 i 816/2 obreb Siedliska

TEMAT
Projekt uzupetniajacy, etap 1 realizacji

PROJEKTOWAL NUMER UPRAWN!ENI PODPIS

SPECJALNOSC

97/2000
dr inz. Zbigniew Mucha instalacyjna ze specjalizacjg w
zakresie oczyszczalni Sciekow

SPRAWDZILA NUMER UPRAW[\I!ENI PODPIS

SPECJALNOSC
mgr inz. Jolanta Mucha

MAP/0141/PWOS/97
instalacyjna

Krakoéw, czerwiec 2009r




SPIS TRESCI

CZESC OPISOWA

Cel i zakres opracowania

Podstawa opracowania

Charakterystyka ilosci i jakosci Sciekéw surowych

Opis ciggu biologicznego oczyszczania sciekow w | etapie

roN o

Il CZESC RYSUNKOWA

Rys. Nr T-1 Plan zagospodarowania, skala 1:500

Rys. Nr T-2 Schemat technologiczny

Rys. nr T- 3 Zblokowany budynek techniczno-technologiczny, rzut skala 1:50

Rys. nr T- 4 Zblokowany budynek techniczno-technologiczny, przekrdj podtuzny 2-2, skala
1:50

Rys. nr T- 5 Zblokowany budynek techniczno-technologiczny, przekroje poprzeczne 3-3,
skala 1:50



1. CEL i ZAKRES OPRACOWANIA

Opracowanie niniejsze stanowi projekt uzupetniajgcy w zakresie etapowania rozbudowy
czesci biologicznej oczyszczalni $ciekéw ,Bobowa” z lokalizacjg w Siedliskach gmina
Bobowa.

Celem opracowania jest przedstawienie zakresu robét etapu 1 budowy reaktoréw z osadem
czynnym typu SBR.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

Dokumentacja zostata opracowana na bazie:

- umowy spisanej pomiedzy Gming Bobowa a pracownig EKOSYSTEM na wykonanie

projektu uzupetniajgcego rozbudowy oczyszczalni $ciekéw ,Bobowa”

- Projektu budowlanego i wykonawczego rozbudowy oczyszczalni $ciekdw wykonanego
przez Ekosystem w roku 2008

- wizji w terenie

- podktadow sytuacyjno-wysokosciowych

- uzgodnien z Inwestorem

3. CHARAKTERYSTYKA ILOSCI | JAKOSCI SCIEKOW

Oczyszczalnia zostata zaprojektowana na przepustowo$é docelowg Qg = 1085m*/d
oraz dla rownowaznej liczby mieszkancéw RLM = 8780

tadunek BZTs w Sciekach doptywajacych tgzrs = 526,8kg/d

W | etapie rozbudowy do oczyszczalni doptywaé beda $cieki w ilosci Qger = 720m°/d
oraz rownowaznej liczby mieszkancéw RLM = 5760
tadunek BZTs w $ciekach doptywajacych tgzrs = 345,60kg/d

4. OPIS CIAGU BIOLOGICZNEGO OCZYSZCZANIA SCIEKOW W | ETAPIE

Zatozeniem etapowania oczyszczalni Sciekow w Bobowej jest podziat realizacji oczyszczalni
w zakresie dostaw bioreaktorow przy utrzymaniu zatozen i projektu czedci mechanicznego
oczyszczania sciekow i przerébki osadu, oraz pozostatych robét budowlano-montazowych.
Etapowanie dostawy bioreaktorow polegaé bedzie jedynie na dostawie jednej jednostki z
wyposazeniem i szafami sterowniczymi w etapie 2 realizacji natomiast nie ograniczy
realizacji robo6t fundamentowych i kubaturowych budynku. Tak wiec w pierwszym etapie
zrealizowany zostanie caly zakres robot fundamentowych, murowych i towarzyszacych
(instalacyjnych) zblokowanego budynku techniczno- technologicznego oraz zamiast trzech
zabudowane zostang dwa bioreaktory oznaczone numerami na projekcie jako ,bioreaktor1’ i
,oioreaktor 3”. Nie zmieni sie réwniez zakres robét budowlanych zwigzanych z przerdbka
osadu.

Zbiorniki bioreaktorow, 2 jednostki wraz z wyposazeniem technologicznym, szafami
sterowniczymi i automatykg (w tym okablowanie) dostarczone bedg przez dostawce
technologii firme Schwander.

Wymiary i dane charakterystyczne zbiornikow reaktorow:

sSrednica 9,0m

wysokosé cylindra 10,5m
wysokos¢ catkowita 12,0m
pojemnos¢ kazdy po 620m°

Zbiorniki wykonane zostang jako nie izolowane, stojgce na podstawie Zzelbetowej,
Materiat zbiornikéw: stal 1.4301 gtadko walcowana, spawy wewnatrz i na zewnatrz
wyszczotkowane i wytrawione chemicznie.



Wyszczegdlnienie i dane charakterystyczne podstawowych projektowanych urzadzen
ciagu biologicznego oczyszczania sciekow nie ulegng zmianie w stosunku do projektu
podstawowego - wyszczegdlnienie:

1. turbiny napowietrzajgce w kazdym reaktorze 1 jednostka, moc turbiny 18 kW,
materiat 1.4301, z wymienialnymi czesciami zuzywalnymi,

2. dwie dmuchawy napowietrzajgce, kazda pracujgca z jednym reaktorem, moc 37,0 kW,
dmuchawy wyposazone w przemienniki czestotliwosci

3. dekanter przegubowy do odprowadzenia sciekéw oczyszczonych, 2 kpl. kazdy na
jeden zbiornik, DN200mm wydajnosci mak. 300m®h

4. sondy z przetwornikami do pomiaru temperatury, 2 kpl, kazda przynalezy do 1
reaktora

5. sondy z przetwornikami do pomiaru tlenu, 2 kpl, kazda przynalezy do 1 reaktora

6. sondy z przetwornikami do pomiaru napetnienia w zbiornikach reaktorow, 2 kpl,
kazda przynalezy do 1 reaktora

7. sondy z przetwornikami do pomiaru wartosci pH, 2 kpl, kazda przynalezy do 1
reaktora

8. pompy wirnikowe do recyrkulacji sciekéw, 2 kpl. kazda pracujaca z jednym
reaktorem, wydajno$é: 40m*/godz , obroty: 1.500 min™, 5,5 kW,

9. sprezarka powietrzna, 1 kpl. ttokowa z bezposrednio umocowanym silnikiem przy
pomocy kotnierza, 2,2 kW, wydajnos¢: 390 I/min, cisnienie zasysania 10 bar, z pojemnikiem
cisnieniowym 60,

10. sonda z przetwornikiem do pomiaru wartosci metnosci, przedziat pomiarowy 0 —
100 mg/l, 1 kpl., montaz na rurociggu odptywowym

11. szafa termostatyczna z pobierakiem do automatycznego poboru prébek, 1
komplet, 12 pojemnikéw z PE kazdy o pojemnosci 2l, pobér probek proporcjonalny do
czasu, ilosci sciekéw lub zdarzenia

Catos¢ orurowania czesci biologicznej dostarczona bedzie ze stali szlachetnej. Rurociggi
montowane bedg poprzez spawanie. Armatura na potgczenia roztgczne- kotnierzowe.
Szczegdty lokalizacji urzgdzeh oraz przebiegu instalacji podano w czesci rysunkowej
projektu branzy technologii.

Zatozenia do obliczen technologicznych bioreaktorow:
Sredniodobowa ilo$é $ciekdw kierowana do biologicznego oczyszczania: 720m*/d

tadunek BZTs w Sciekach surowych: 345,6kg/d
Stezenie BZTs w $ciekach oczyszczonych: 25g/m?®
Wiek osadu: 15 dni

Obcigzenie osadu tadunkiem: 0,10 kg/kgsmd



