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Instalacja
wyposazenie lini oczyszczania $ciekow.
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ILOSC

Kompleksowa dostawa urzadzen i materatow
instalacyjnych biologicznej oczyszczalni $ciekow w
technologii SCHWANDER wg ponizszego zestawienia

dostawca technologii kpl
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uwaga:
uzytkownik po redlizacji oczyszczalni

otrzyma rysunki powykonawcze oczyszczalni o
w tym rozmieszczenie orurowania i urzqdzef w zbiomiku
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1-3

Reaktor biologiczny o pojemnosci 620 m”, w formie walca
o $rednicy 9 m wykonany ze stali nierdzewnej, z
kompletnym wyposazeniem warunkujgcym petng
funkcjonalno$¢, w zakresie automatycznie
prowadzonego, biologicznego oczyszczania $ciekow,
podczyszczonych mechanicznie. W skfad kazdego
reaktora wchodza:

e  Turbina napowetrzajaca OKI z silnikiem o
mocy 18kW, kompletne ze skrzynig ssaca,
elementami umoziiwiajacymi podnoszenie i
opuszczanie oraz sprzeganie z dnem
zbiornika.

. Urzadzenie dekantujgce,

. Rurociagi technologiczne wewnatrz zbiomika —
Sciekéw surowych i oczyszczonych, rurociggi
powietrza, recyrkulacji osadu czynnego,
koagulanta, wody wodociggowej.

. Instalacja do rozdeszczania osadu
recyrkulowanego.

. Instalacja sptukiwania piany.

. Sonda poziomu piany.

e Miernik temperatury — czujnkP T100i
przetwornik z wy$wietlaczem.

. Hydrostatyczny miernik poziomu napeinienia
reaktorow —miernik dsnienia i przetwomik z
wys$wietlaczem oraz z czterema warto$ciami
pozioméw dla sterowania w automatyce.

e  Sonda pomiarowa pH, kompletna z sensorem
oraz przetwornikiem oraz ze zdalnym
przesytem sygnalu do szafy sterowniczej.

e Sonda pomiarowa stezenia tienu, kompletna z
sensorem oraz przetwornkiem.

Zintegrowany sito-piask ownik produkcji HUBER” typ
Ro5 o przepustowosci 30dm®/s, moc zainstalowana —
3,87 kW, wykonanie — zabudowane w zbiornikach ze stali
nierdzewnej, kwasoodpornej, wypos azone w
zintegrowang praske do skratek, szafke automatyki
sterujacej

Sito mechaniczne produkcji ,HUBER” typ Ro3 o
prze$wicie 6mm, wydajnos ci 20dm?s, kompletne
zabudowane w kontenerze ze stali nierdzewnej,
kwasoodpomej, wyposazone w zintegrowang praske do
skratek, szafke automatyki sterujacej, zasuwe odcinajaca

kpl

kpl

kpl

1-4

Przenos$na sprezarka powietrza o wydajnosci 390
dm’min, sprezu 10bar, mocy silnika 2,2 kW

szt

1-5

1-6

Ciag zlewczy DN100, o przepustowosci 60m3/h,
kompletny wyposazony w prze ptywomierz
elektromagnetyczny, pomiary (pH, przewodnosci,
temperatury), panel sterujagcy montowany na zewnetrznej

| $cianie budynku

Pompa wirowa zblokowana do montazu ,na sucho”,
wydajnos$é 4,0m*/min przy wysok osci ttoczenia
15mst.wody, moc silnika 5,5 kW

Automatyczny aparat poboru prob z chtodzeniem,
umozliwiajgcy pobor z rurociagu z nadcisnieniem,
urzadzenie programowalne z opcja poboru
$rednioczasowego, proporcjonalnego do ilosci $ciekow
oraz zdarzeniowo

kpl

szt

szt

1-9 | Przepustnica DN150 z napedem pneumatycznym szt 9 2. Instalacja powietrza.
1-10 Przepustnica DN80 z napedem pneumatycznym szt 6
1-11 Przepustnica DN25 z napedem pneumatycznym szt 6 L
1-12 Zasuwa nozowa DN200 z napedem szt 1 Lp NAZWA ELEMENTU DOSTAWCA JEDNOSTKA ILOSC
elektromechanicznym ,AUMA”
1-13 Zasuwa nozowa DN150 z napedem szt 1 — o -
elektromechanicznym ,AUMA” _AoBv_m.z_m ao&mim systemu natleniania realizowana w | dostawca technologii
1-14__| Przepustnica DN150 z napedem recznym szt 9 12 dostawie technologii Schwander — kpl 1
1-16 | Zasuwa nozowa, miedzykotnierzowa DN200 z napedem szt 1 12-1 | Dmuchawa powietrza z obudowa dZwigkochtonna, moc kpl 3
recznym silnika vun.ﬁ_»<< i i
1-16 | Zasuwa nozowa, migdzykotnierzowa DN150 z napedem szt 2 12-2 | Przepustnice miedzykotnierzowe DN150 z napedem szt 5
recznym recznym
1-17 | Zawér DN25 z wylewka i kro¢cem do wspawania kpl 4 12-3 | Rura ze stali nierdzewnej DN150 m 23
1-18 Pomiar metno$ci , sensor + przetwornik kpl 1 12-4 Tréjnik réwnoprzelotowy, stal nierdzewna DN150 szt 4
1-19 Pomiar PH, sonda + przetwornik kpl 1 12-5 Kolano 90°, stal nierdzewna, DN150 szt 16
1-20 Pomiar temperatury, sensor + przetwornik kpl 1 12-6 | Kolano 45°, stal nierdzewna, DN150 szt 3
1-21 Zasuwa nozowa, miedzykotnierzowa DN 100 z napedem szt 2 12-7 Kotnierz DN150, stal nierdzewna szt 10
recznym
1-22 | Zawér zwrotny, klapowy DN100 szt 2
Pompa do $ciekéw kompletna ze &onmamuﬂmom_.mom i 3. Instalacja PIX.
prowadnicami o wydajno$ci Q = 35 dm’/s, wysoko$ci
1-23 podnoszenia H = 16 m st H,O, mocy P = 11 kW kpl 2
1-24 | Rura ze stali nierdzewnej DN200 m 5 Lp NAZWA ELEMENTU DOSTAWCA JEDNOSTKA ILOSC
1-25 Rura ze stali nierdzewnej DN150 m 52
1-26 Rura ze stali nierdzewnej DN100 m 13
1-27 Rura ze stali nierdzewnej DN80 m 34 Kompletna dostawa ukfadu do magazynowania i
1-28 Rura ze stali nierdzewnej DN25 m 2 13 dozowania siarczanu zelaza PIX dostawca technologii kpl 1
1-29 Trojnik redukeyjny, stal nierdzewna DN200/DN150 szt 1 13-1 Zbiornik magazynowy koagulanta PIX pojemnosci 2 m® szt 1
1-30 Trojnik réwnoprzelotowy, stal nierdzewna DN200 szt 3 13-2 Pompka dozujgca szt 1
1-31 Trojnik rownoprzelotowy, stal nierdzewna DN150 szt 7 Przewdd polipropylenowy (PP) ¢ 25 tacznie z ksztattkami
1-32__| Trojnik réwnoprzelotowy, stal nierdzewna DN80 szt 5 13-3 | (tréjniki — 2 szt, kolanka 90° — 5 szt) m 16
1-33 Kolano 90°, stal nierdzewna DN200, R=1,5D szt 4
1-34 Kolano 90°, stal nierdzewna DN150, R=1,5D szt 17
1-35 Kolano 90°, stal nierdzewna DN100, R=1,5D szt 6
1-36 Kolano 90°, stal nierdzewna DN80, R=1,5D szt 6 -
1-37 Kolano 45°, stal nierdzewna DN80 szt 1 __/q_,s\mﬂo._‘ G W.:_wm;mo_uoim i éciekéw "Bob "
1-38 Zwezka symetryczna DN250/200, stal nierdzewna szt 2 wmﬂ_,\_w:_d:smm Ll Projekt 5 m.m%_\_m_ E =
1-39 Zwezka symetryczna DN200/150, stal .maNmszm szt 4 Obiekt Zi v P dynek P P
1-40 Zwezka symetryczna DN150/100, stal nierdzewna szt 2 Nazwa rys. Rzut - poziom 0,00
1-41 Zwezka symetryczna DN150/80, stal nierdzewna szt 3 Projektowat Sprawdzita
A._.Ahmm Mw.wwxm mnw\-”_:mmmw\ow:_m uz.“oo\mo_ stal nierdzewna mNM M drinz. Z. Mucha mgr inz. J. Mucha Data | Nrrys.| Skala
- nierz , Stal nierazewna SZ
1-43 | Kolnierz DN200, stal nierdzewna szt 9 upr. 9712000 upr- MAPIDTHIPWOSIO7 06,09 | T=3 | 1:50
1-44 Kotnierz DN150, stal nierdzewna szt 47
1-45 Kotnierz DN100, stal nierdzewna szt 4 - -
1-46 | Kolnierz DN8O, stal nierdzewna koniec dostawy szt 18 EKOSYSTEME ul. Kordiana 52/32, 30-653Krakéw
technologii
2 Pojemnik na odpady 100 I, plastykowy na wzmocnionych szt 3
kétkach
3 Rura PE 200 m 10
4 Rura PE 160 m 34
5 Trojnik réownoprzelotowy, PE ¢160 szt 3
6 Kolanko 90° PE ¢200 szt 4
7 Kolanko 90° PE ¢$160 szt 6
8 Kolanko 45° PE $160 szt 1
Tuleja kotnierzowa PE $200 wraz z kotnierzem ze stali
9 nierdzewnej i uszczelkg gumowa do potaczen szt 3
kotnierzowych
Tuleja kotnierzowa PE ¢160 wraz z kotnierzem ze stali
10 nierdzewnej i uszczelka gumowa do potgczen szt 5
kotnierzowych
1" Trojnég z weiggarka linowa TW-0,25 o udzwigu 250 kg ZBUD lub kpl 1
réwnowazny

P rze ptywomierz indukcyjny DN200

szt




